
11. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste, 
fliissige undgasfirrmige; Beleuchtung. 

Helnrlcb Schiirmaon, Bocbum. 1. Vcrl. zsr Be- 
(irenzung von Orubenexploslones, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in die Rerieseliingsleitung besondere 
Diisen. AuaguUqtiicke ( d r r  tlpl. cingeliaut iind fur 
gewolinlich durcli Ventilc crtler dpl. al~penptrrt Hind. 
die im Pnlle einer Ex~il~~sioi i  tder  eines nulkrpe- 
wohnlicli heftiprn S~irenpsc~liirssrn ( I~oclii)feifer cder 
tlgl.) durrli den der Planinir vorniisrilentlen Explo- 
nionndriick lrzw. -stoU tliircll nn s i c s l i  hrknnntr .Iiis- 

likekiirprr pciiffnet wrrtlcm. vlir dic. ISxlrlosions- 
flarnme nnkomnit. r i n d  &inn kriiftipe Strtililrn von 
\\'anser otler dgl. tluxwrrfc*n. die ye\r-issrrniaUrn einrn 
\~a.~rrcrnlinchliiU der Strtckc lrilden rind dns \\eitcr- 
whrritrn drr Exi)lc)nionsfItiiiiiiir verhindern, indcm 
sir dienr vor  I'lrrmclirritw der Zonc crstivkrn. - 

Vorriehtunp m r  Aiisfiilininp drs k'crfnhrrns 
wircl in c h i  wciterrn Ansl~riiclicn grkrnnzeirlinet. 
7.icliniinprn lrri drr I'ntrntsclirift. ( I ) .  K. 1'. 
2;sO 026. K1. 3. Voin 16. '10 .  I ! ) I O  nlr. Aiispep. 
3 ! 8 .  1!)12.) r/. [ K. 32M.l 

Ilrldeprleni. Llegrn Erlshrungen der Vrrsuclis- 
rrsullate iiber lionservlerunp ron Kohlrn untrr 
Waasrr vnr? (Z. f. I)nnilrfk. Hrtr. 35,1!)--53[1012].) 
Vf. l ixt rnit o 1) r r s v 11 I v s i 3 c 1 1  r n Kolilen v w -  
gleicliende' Vrraiic.lie diiriii.vr tinyrntrllt, wic sicli dir  
Iqerunp:Rverliistr drr  Kolilen tin der I.iift und tinter 
\Va.uyrr rurinniidcr verliultrn. Er lint drcierlei 
Kohlen vrrwenclrt. r inr girt Iuwkendr. taint. wrniprr 
gut Iinckendr iind rinr Sandkcrhk. Er n t r l l t r  von 
ullen Sorten die %uxnniniriisc.tkunp, den Hcizwert. 
frrnrr Vc,rdaniirfunpnziffrr. Hrizfliiclienleintiinp und 
relative Festipkeit fest. uiid xwnr in %eital~stiindcn 
von I 0 0  zii 100 Tnprn. 1)rircli die riind 12monatipe 
Iagerung ini Frrien nn tirr I,uft crlittrn die Rack- 
iind Sinterkolilen ciiicn \.c.rliist aiii Hciziwrt von 
2 . :Soo.  die Snndkolilrn Iris '3",,; die rrlativr Fentip- 
k r i t  King ntnrk zuriick. die Rauclientwirklung heini 
Vrrbrennen wiirdr klrinrr: Iirziiplirli d r r  Vrrfeiir- 
rung. Aunnutzunp uiid t l w  Riickntiintlc l i rU nicli 
keinerlei nnrlitriligr Veriinderung nncliweisen. Hei 
A~fliewcilirunp untrr  \\nnsc.r war w d r r  cin Hciz- 
wrrtvrrlunt. noch sonstip. Vrriinderunpen drr 
Kohlcn 7.u I)eolrachtrn. 

Vrrwlttrrung und Uaapehalt ron Slelnkohlen. 
('l'oniiid.-%tg. 36. 1085 [ l!)l2].) Im AnschluU an eine 
Vcriitfrntlicliunp von K II r t S c i d I I Hrcslan, (vpl. 
(iliickaiif l!#O!b, S r .  2) iitlrr .,die Lagerunp der Stein- 
kolilr linter \\awer iind (lie \~irtschaftliclikcit dieseu 
l'erfnhrens" weden  dir  Einfluaae cliemincli-pliyni- 
kaliaclier rind nirclianinrhcr S a t u r  hesproclirn. die 
sicti I x i  IAgrrung von Steinkolile auf diene geltrnd 
machen konnen. ScliutzmnUregeln gegen Vcrlunte 
(lurch Lagern nind cinmel gegehen durch den Lagern 
unter \\'a.wcr, tlm den Ilrsten Schutz gewiilirt; gegen 
tiiese Liperung spreclirn jedocli die Iiolirn Konten 
fiir die erforderliclien Hehalter. Sodann wird 
'I'rorkenlngerung mit Srliutzdiicliern gegen Kegen, 
Srhnrr  iind He*trahliing durrh die Sonne emir- 
folilen. f'. Wecke. [R. 2771.1 

Th. St. Isrunis.  L'ber eloe neue le tbode  zur 
Brstlminung dee (;eeamtschwelels In Stelakohlen. 
(%. nnal. ('hem. 50. 270.- 272 [I9l l ] . )  Vf. verwen- 
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det  anstatt dee E a c h k a - Gemisches (Magnesium- 
oxyd + Natriumcarbonat) ein Gemenge von Kupfer- 
oxyd und Natriumcarbonat. 

H. F. Muer. Dle Bentimmuog den Schwclels In 
drr Yohle mlttrls den Yerzrn-Triibuagereseers 
(Turbldlmetprs) yon Jackson. ( J .  Ind. Eng. (:hem. 
3, 5X-55i  [l!)l I]. Neu-York.) Der Tri ibunp-  
mesaer nacli . I  n r k n o n dient dam, den Grad der 
Triibung eines \Vsnnem zu bestimmen. Er brnteht 
nus einem GesteII. welcliex ohen rine Clasrolire iind 
darunter einr Krrze triipt. En wird die Holie drr 
Fliiruipkeit lrcstiniiiit. welrhr ycrade Iiinreicht, urn 
t lau Hilt1 der Krrze vrmchwinden zu marhen, wenn 
man von o l ~ n  in die Kiilire Irlic*kt. Dieser Apparnt. 
knnn ur~ch d R Z l l  dirnen. urn 811s tier Tri ihng.  die 
eine Fiillunp veriirnarht. den (klinlt un cineni I k -  
ntandteil drs Siedersclilapn zii Iwstimmen, so z. I{. 
an Scliwefelniiurc trier Scliwrfel. der alx HRSO, gv. 
fiillt wird. C'ortrilliaft ist dies bei I3entimrnungt.n. 
die Iiiiufip vorkomnien. z. 1%. Scliwcfel in der Kottle. 
Siin wird nlirr die (knauipkcit dieser Bentimmung 
diircli virle l'nintiinde ungiinntig beeinflullt. d i r  dw 
Vf. lirsriti -rn will. Er findrt. t hod ie  (iriiue und Ent- 
fernung drr E'ltlmme vcim Riilirenlxden lieinen 
CTnfernchied in1 Rexirltat hrrvorruft, wohl alirr ein 
zii yroUrr ('IrerwliuU freier Snlzsiiure in der Liiwnp. 
xowie die unplriclir pliysiknlixclic Hescliaffenhrit der 
zur Ftlllunp Iicntitztrn Hariumrliloridkryntallc. Er 
nrliliipt dnhrr vor ,  daq Hariumehlorid in l'aqtillen- 
forni zrtzunctzcn und aiicli den Siiurezunatz einlieit - 
lirli zu pestnltrn. Aiif dirnr \\'cite erliiilt Vf. ein- 
wnnd freir Hesul ta tr. 

Ueurg I e 1 6 ,  Ludwigshslen u. Rh.-lundcnbdm. 
und Illhrlni Zeltler, luttcrstsdt b. LudwlgRbafeo 
P. Hh. Verl. zur Hrrstellung won Brronetoll nus 
Torl. dadiirclr grkennzeichnet. tlnU getrorknetrr 
l'orf in fliissip pemnrlitrm Antliraccii und clcwen 
Huckstiinclrii iiiit Ziisutz von  Naplitlialin und desqen 
KiirkHtiinden iind Sitrolrcnzol prtriinkt und wiili- 
rend den ISmtiirrcnn gefornit wird. 

Es ist schon vorpeaclilaprn \\orden. Anthrtt- 
ern cinti Xtijrlitiitilin zii clicwn %weeken zit benutzen 
und Scliwcfel cdrr Ficlitennadelextrakt ah  Deno- 
dorierunpaniittrl tiinzuzuxrtzen. Sac11 Anairlit der 
Erfinder int  ulwr dan Sitrol:enzol den beideii ncich 
tlndurrli iihrrlepen, ~ R U  e n  die Vertrennuiig Iw- 
schlriinigt. ( I ) .  H. 1'. 249 63!). KI. IOh. Voni 10.  '7. 
l!)10 al). Aunprp. 23. 7. 1!)12.) r/. [K. 3Ori.J 

H. 0. W ynnr-Roberts. Drr lndustrlellr Werl 
drs Llgnlts. ( J .  of GRsliglit and \\'ater Supjdy 11% 
112-1 13 [I!)I2].) Vf. nmcht ziiemt einigc A n g a h  
iilirr dir  Ibikettirrunp d r r  I3rnunkolilr iind grlit 
dann niif Vcrniidic ein, die H H I r  c o c k i i l m  die Vvr- 
panung dewrlbrn aunpcfiilirt Itat. l r t z t cwr  fantl. 
dsU die C'c~r~tixunpstem~~erutrir I:ei Hraunkolilr 
niclit no hoch win muU. wir bri Steinkolile, so daU 
Tempcraturen von 6%- H O W  peniigrn. I)er Heir- 
wrrt den prrriniptrn (und zwnr Imondem mit Kulk 
pereinigtcn) Hraunkotiknpanen i n t  ungefiilir drri  
Virrtel drs Strinkolilengmes. Auch die Auskutc: 
an Gsn kommt der aun Steinkolile gleich. I)rr 
Koks liinpegen i n t  ohne weitere Verbwerung, wie 
z. B. BrikettierunK, niclit zu braurhen. - Die wri-  
teren Aunfiilirungen dm Vf. befawen sicli mit dt*r 
(ianerzeugung nus Braunkolilen in Gcneratoren itntl 

FUrih. [R. 2089.1 
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mit der Versorgung der S t a t e  mit Generatorgas 
fur Heiz- und Kraftzwecke. 

Glralgola Merthyr Co. Ltd., Swansea, Siidwaies, 
Frank Cory Yeo, Dan-y-Coed b. Swansea, nnd Thomas 
Augustus Gloskar, Mumbles b. Swansea, Engl. 1.  Verf. 
zur Vorbereitung eines Brennstoffgemisches fur die 
Brikettierung, dadurch gekennzeichnet, daB zum 
Einfiihren des Brennstoffes in die geschlossenen Heiz- 
behalter oder in die Retorte und zum Herausschaffen 
aus diesen sowohl in der zur Retorte fiihrenden Zu- 
leitung als auch in der Ableitung aus der Retorte 
ein vollkommen zusammenhangender VerschluB- 
korper gebildet wird, der lediglich aus Brennstoff- 
material besteht und allein fur sich die Kanalquer- 
schnitte vollkommen ausfiillt. 

2. Vorrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daW die 
Porderschnecken in dem Eintritts- undAustrittskana1 
geringere Langen aufweisen als diese Kanile selbst. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bildung eines zusammenhan- 
genden Absch'uBkorpers durch den regelbaren 
Druck einer Wand J unterstiitzt wird. - 

Man hat zwar schon vorgeschlagen, bei Ver- 
kokungsanlagen das Einlassende durch Brennstoff- 
material abzuschlieBen. Es handelte sich dabei 
aber-nicht um die Erzeugung von Briketts. Auch 

Fii~th .  [R. 3144.1 

d e n  dabei nicht zwei VerschluBpfropfen aus dem 
Brennstoffmaterial, d. h. an dem EinlaB- und Aus- 
IaBende einer Retorte gebildet. Wiirde man das 
Brennstoffgemiscli, wenn es die Retorte verlaBt. 
ohne besondere Vorkehrungen nitch auBen befordern, 
dann bestande die Gefahr, daB die im Brennstoff 
eingeschlossenen gasformigen Destillationsprodukte 
in der freien L u f t  ent,weichen. Um dies moglichst 
zu vermeiden, wird der erhitzte zusammenhangende 
und aus dem Brennstoffgemisch gebildete Ver- 
schluBkiirper beim Hindurchschieben durch die Ab- 
leitungen und vor seinem Austreten in die AuBen- 
luf t  zweckmaBig derart gekiihit, daB die Gase so- 
weit a19 moglich in dem Brennstoffgemisch konden- 
sieren, so daB das Enkweichen der fliichtigen De- 
stillationsprodukte auf ein Minimum reduziert wird. 
(D. R. P. 250 126. KI. lob. Vom 14./10. 1910 ab. 
Ausgeg. 7.18. 1912.) r f .  [R. 3190.1 

Allg. Brikettierungs-Oes. m. b. H., Berlin. Verf. 
und Vorrichtung zum Brikettieren und Pressen unter 
vollstiindiger Entlultung des PreEgutes durch An- 
wendung mehrerer Druckstufen. Vgl. Ref. Pat.-Anm. 
-4.16 116; diese Z. 24,609 (1911). (D. R. P. 249025. 
KI. lob. Vom 27./8. 1908 ab. Ausgeg. 9./7. 1912.) 

Desiderius Yagy, Budapest. leilerabdeckung, 
gekennzeichnet durch eine unter der iiblichen 
Rasendecke liegende Schicht aus mit h'asserglas 
getrlnkter, grober Pappe. - 

Die Erfindung hat den Zweck, daa Durch- 
schwitzen und Durchbrennen der Meilerdecke zu 
verhiiten und damit die Ausbeute der neben der 
Holzkohle erzeugten Teerprodukte giinstig zu be- 
einflussen. (D. R. P. 249454. K1. IOU. Vom IS./& 
1911 ab. Ausgeg. 15./7. 1912.) rf. [R. 3036.1 

Dr. Julius Becker, Cronberg 1. T.-Schonberg. 
Verf. zur Herstellung eines normalen Leucht- und 
Aeizgases BUS australischem bituminosen Schiefer. 
Vgl. Ref. Pat.-Anm. B. 61 141; S. 919. (D. R. P. 
249369. KI. 26a. Vom 11./12. 1910 ab. Ausgeg. 
18./7. 1912.) 

Kurt Spiel, Berlin. 1. Qenerator zur Caserzeu- 
gung aus 6len uod anderen fliissigen Brennstoffen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die den Warmespeicher 
bildenden Steine und Platten auf einem gemein- 
samen Trager angeordnet sind, so daB sie als Ganzes 
herausgenommen werden konnen. 

2. Generator nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Trager als Luftzufiihrungs- 
rohr ausgebildet ist. 

3. Generator nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzcirhnet, daB das Luftzufiihrungsrohr iiber 
seine Lange mehrere Austrittsoffnungen besitzt. 

4. Generator nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die auf dem mittleren Trager an- 
geordneten Steine oder Platten schraubenformig 
ansteigende FIiigeI besitzen. - 

Die ziemlich haufig notige Erneuerung des Git- 
terwerkes aus Schamottesteinen wird dadurch er- 
heblich vereinfacht und verbilligt. Das Auswech- 
-seln der Steine geht sehr schnell vor sich, und es 
wird infolgedessen auch die Betriebspause bedeutend 
verkiirzt, namentlich, wenn ein Ersatztrager mit 
Steinen und Platten bereitgehalten und fur den 
herausgenommenen eingesetzt wird. Es ist dabei 
nicht erforderlich, das Kaltwerden des Generators 
abzuwarten, sondern das Auswechseln kann fast un- 
mittelbar nach der Betriebsunterbrechung vorge- 
nommen werden, wodurch sich noch eine nicht un- 
betrachtliche Ersparnis an Brennmaterial ergibt, 
weiI der Generatormantel mit seiner feuerfesten 
Auskleidung warm bleibt. Zeichnung bei der Pa- 
tentschrift. (D. R. P. 250 166. K1. 26a. Vom 14.112. 
1911 ab. Ausgeg. 6./8. 1912.) rf. [R. 3202.1 

Dr. Frederic W.C. Schniewind, Neu-York. 1. Re- 
generativkoksofen mit stehenden Kammern, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Warmespeicher zwi- 
schen den Heizziigen je zweier benachbarter Ofen- 
kammern liegen. 

2. Koksofen nach rlns~)rucIi 1, dadurcli gekenn- 
zeichnet, daB die \Varmespeicher 21, 22 paarweise 
iibereinander angeordnet sind. 

3. Koksofen nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet,, daB die oberen Warmespeicher 21 
an ihren oberen Enden, und die unteren Warme- 
speicher 22 an ihren unteren Enden mit den b e n d -  
barten Wandheizkanalen 17 verbunden sind (durch 
Kanale 20, 23), wahrend die zur Luftleitung und zu 
den Kamincn fiihrenden Kanale 24, 25 an den in- 
neren einander zugekehrten Enden der Warmespei- 
cher 21, 22 liegen, so daB die Zugumkehr unter 
wechselseitiger Benutzung der oberen und unteren 
Warmespeicher 21, 22 erfolgen kann. 

4. Koksofen nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedem oberen 21 und unteren 



22 Wirmespeiclier ein bcsoiiderer Kamin zugeord- 
net ist. uchei die Kaminc fiir die oberen \Viirme- 
speiclier 21 auf dcr eintm Seitr, fur tlie untereii 
Wiirmespirlier 22 nuf ticar nnderen Seite der Ofen- 
Iiatterio liegen. - 

Durcli die Layrrung der \Varmespeicher Re- 
ni i iD  dcr Erfindunp vird (lie Teilung des Heiz- 
.systems fur eine Hatterie in kleine Kinliriten er- 
riiiipliclit. wnq vorteilliaft ist, d a  die Beschickung 
und KntleerunK der cinzclnen Kammrrn hierdurch 

erleiclrtert w i d .  Diem Tcilung geatattet aueh, die 
Wandungen den Mauerwerkea der einzelnen Kam- 
mern sclinell zii reparierrn, ohne daO der ganze 
Koksofen auBer Betrieb gefietzt zu werden braucht, 
und ohno daO die bei der Rcl)nratur beschaftigten 
Arb i t e r  zu liohen Teml~rn tu rcn  ausgesetzt werden. 
Sc1ilieDlic:li kiinnen die Heizliedingungen der Ein- 
zelktrmmern unal~linngig voncinnnder reguliert wer- 
den, 80 ~ R U  dir  Hitze. die Iici dcn vemcliiedenen 
Stadirn der Verkokunp einrr C’liargc zugefiilirt wird, 
reriindert wcrden knnn. ( I ) .  H. 1’. 249 070. K1. 1 0 ~  
\’om 4.j5. I!m 011. Auspc~p. I I.j7. 1912.) 

r f .  [R 2846.1 
Derselbr. Regeocrativlioksofeo mlt Zugumkehr. 

I)ic Hrfindunz letrifft rinrn Koksofen niit \Viirme- 
speichcrii und \Vandlieizkuiiiilrn und 1)ezweckt eine 
Einriclitung zur Vorwiirmung iind Fiilirunp yon Gtls 
iind 1,ult in solclirr \\’risr, tlrtl l  niclit nur aleicli- 
iniiliyc. \\’iirnirlirtlinpiin~t,ii i i i  drr rincn Knninirr 
in lirziig nuf tlic andrrr  rrliiiltcn wrrdcn, soridern 
truch fiir nllc ‘rcik cinrr jrdrn Kainmrr. 1;ienc 
(;lriclimiiUiplirit in dvr I%t~lit . i~.i i i ig s i i l l  durrh vinrn 
ylriclifiirniipc~n (;iistIriirk tin d rn  vrrsc-liirtlrnen 
llrrnncrn grniclirrt nrriirii. tint1 dicscr rrfordrrt 
wirtlcr riiic. Iic~.;oiitlcrv ;\nljrinlr;ung tlcr GIW- untl 
1.uftl~~itung. nut ~ ~ . c ~ I c ~ l i ~ ~  t l i v  l,:r;1ntluvg pr ic  litct 1 . 1 .  

( I ) .  It. 1’. 24!)(\71. hi. I O r r .  Von, 1.,5. IfH)!) nli. 
Ai.ngrF. 12. 7. 1!112.) r / .  [R.  2847.1 

Sec. An. I)OugrCc-larl l iu~r.  Ougrb b. Liitticli. 
Brlgien. Ini Maue-ruvrk Ilc.gcwder Oesvcrtrlliings- 
kana1 niit rbnrhiiirndrtii Qiivrarhnltt liir liuksiilrn 
mil eenkrrctiten Hrlzziigrn, tliidurcli pekrnnzeich- 

net, dall der Qurmclinitt des Kanaln his zur erstcn 
Teilungwstrllr iind zwinrlim eincr und d r r  folgendrn 
Teilungfintelle entsprrcliend dor Erwiirmung des 
Gases zunimint. an jeder Teilungnstelle dagepen ent-  
qirecliend der verringerten Gasmenge eingeachnurt 
iqt .  - Zeiclinuny bei der I’atcntsrhrift. (D. R. Y. 
248610. KI. 10n Voni 13.,’4. 1910 ah. Ausgeg. 
26.,‘6. 1012.) r f .  [R. 2844.1 

Strttlner Schamnltclabrlk A.-O. vorm. Dldler. 
Steltln. Llegrnder Hegeneratlvolen mlt gkkh-  
blelbrndcr ~lcizlinnimenrichtuog, dessen Regene- 
ratoren durcli Abslierrorgane abwechselnd mit Ofen- 
kaniilen verbunden werden. an  welche die Heizziige 
angeschlossrn sind. und welche zur Zufulirung der 
Verhrennungaluft bzw. zur Fortleitung der Abgsae 
dienen, dadurcli gekennzeiclmet, daD Gruppen von 
Luftzufiilirungs- bzw. Abzupkaniilen 10. 19, 29 
bzw. 12,38,40 mit gemeinsamen Vorkammern 30,37 
bzw. 33, 41 verliunden sind, die je mit den zuge- 
liorigen Regeneratoren 23. 24 bzu. 25, 26 durcli 

zwei Kanale 31. 32 bzw. 38, 39 bzw. 34, 35 in Ver- 
bindung stehen. in welThe die zur Umechaltung der 
Regeneratoren 23, 24. 25, 26 dienenden Absperr- 
organe 49, 51 rinpenchaltet Hind. - 

Dieae Kinrichtung ergibt den Vorteil. daD die 
Herstrllungskosten des Ofens vemngert sind, und 
bei dem Umsclialten der Regeneratoren ein geringe- 
rer Kraft- bzw. Zcitaufwand erforderlicli ist. Dabei 
kann bei der ncucn Einriclitung durch in bekannter 
Weisr in die I,uftziifiihrungs- bzw. Abzugskaniilc 
eingcsclialtete Abslierrorgane im Redarfsfalle der 
l)urrli~anplwqrirmrlinit t dieser Kanile geiindert wer- 
den, so daU die Sellistiindigkeit der einzelnen Heiz- 
wiinde Iiinsiclitlicli der Regelung der Luftzufuhr und 
dcs Zugea ge\riihrleistet ist. (D. R. 1’. 218 882 
K1. IOa.  Vom I.’2. 1910 ab. Ausgeg. 28.i8. 1912.) 

I)leaelbe. 1. Hanimerolcn mlt durch dle Abgasr in 
Regroeratoren vorgerlrmtcr Verbrenouogsluft uod 
In Hrkuprratoren vorgewiirnitem Ilelzgas, insbr- 
~ondcro  fiir dic Vrrwendung cines armrn Hcizgases. 
dadiircli pekrnnzriclinct, dnU die dns Aligns fiiliren- 
den I~~itunpxkiiniilc~ 17. 11) drr Rrkii~wmtorrn 17, 
18, I!) iin dir  zur Zufiiliriing drr AIigasc zii den 
RtLpc2ncratorcn H, !I dienrndcn IAtungsknniilc 14 
a ngrxr 11 I( is sc II si i it  I. 

2. Komnitwtc*n nncli An.;liriirh 1 mit an eineni 
Ofrnrntlr nn Solilknniilr fiir tlie Vrrlirennunpnluft. 
lint1 tlir r\l)pusc nngenrlilosscnrn Kryenrratoren. da- 
diirc.11 ~ekennzeicliiic~t. doU dir Rek i i l~~a to re i i  17. 
IS. I!) nn dcni nndrrrn Ofrnrntlv iingcordnet untl 
derrii t h n  :\I)gfls fiihrentlc ~mitiinpskaniile 17. I!)  
durcli Qiirrknniilr 21 tin die Knden jc zweier IJC- 
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nachbarter Abgassohlkanale 14 angeschlossen 
sind. - 

Rei dieser AnschluDart der zur Ausnutzung der 
Hitze der -4bgase dienenden Vorwarmer brauchen 
zur Sicherung einer geniigenden Vorwarmung des 
armen Heizgases hei wechselnder Beschaffenheit 
desselben nur die in die rlhgaskanale der Vor- 

warmer eingeschalteten Drosselorgane entsprechend 
verstellt zu rverden. Die von den Rekuperatoren 
jeweilig nicht benotigte Hitze der Abgase wird hier- 
tiei stets in den Regeneratoren zur Vorwarmung 
der Verbrennungsluft ausgenutzt. (D. R. P. 248 523. 
KI. IOU. Vom 12.9. 1911 ab. Ausgeg. 24.’6. 1912.) 

Dieselbe. 1. Hammerofen, bei welchem in den zwi- 
sclien den Ofenkammern liegenden Heizwanden in 
drr Langsrichtung der Ofenkammern verlaufende 
lleizziige und Caszufiihrungskonale liegen, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder einzelne Heizzug 3 meli- 
rere mit Regelungsorganen 42 versehene Gaszu- 
fiilirungskanale 30, 31, 32 hat, die in verschiedenen 
Abstanden vom Lufteintrittsende des Heizzuges 3 
in letzteren miinden. 

2. Ausfiihrungsform des Kammerofens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in den 
zwischen je zwei senkrechten Heizzugreihen 3 jeder 

r f .  [R. 3037.1 

Heizwand liegenden Schedeaiinden je zwei senk- 
rechte Gaskanalrcihen 30, 31, 32 nebeneinander an- 
gebrarht sind. 

3. Ausfiihrungsform des Kammerofens nach 
Anspruch 1 und 2. dadurcli gekennzeichnet. daO die 
in einer Seitenwand der Hcizziige 3 liegenden Aus- 
tiittsoffnungen 33, 34, 35 der Gaskangle 30, 31, 32 
in senkrechtcr Kichtung verschiedene Hohe haben, 
die bei den einzelnen Austrittsoffnungen 33, 34, 35 
nach dem A4bgasaustrittsende der Heizziige 3 hin 
abnimmt. - 

Bei dem neuen Ofen kann die durch jede Heiz- 
zuggruppe bewirkte Ofenkammerbeheizung nich t 

nur in der Hohenrichtung, sondern auch durch 
Anderung der Temperaturen in den verschiedenen 
Zonen der in der Langsrichtung der Ofenkammern 
verlaufenden Heizziige in der Langsrichtung der 
Ofenkammern geregelt werden, so daB eine gleich- 
maI3ige Beheizung der Ofenkammern ermoglicht 
und damit ein wirtschaft,licher OfenEetrieb gewahr- 
leistet ist. (U. R. P. 249313. KI. 10rr. Vom 13.19. 
1910 ab. Avsgeg. 18.17. 1912.) rf. [R. 3049.1 

Olivier Piette, Briissel. Liegender Koksofen rnit 
senkrechten Heizziigen, die gruppenweise mit ge- 
trcnnt gespeisten, durch affnungen mit den ebenfalls 
getrennt gespeisten Hei6luftkauim~rn verbundenen 
Caskamnirrn in Verbindung stehen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die HeiBluftkammern c durch 
Offnungen von veranderlichem Querschnitt in Ver- 
bindung stehen, so daO jede Repelung eines der 

Luftzufiilirungskanale c’ nicht nur die Speisung 
der von dem Kana1 c’ gespeisten Kammer c, sondern 
auch die Speisung der henachbarten Kammern 
iindert. - 

Selbst im Falle einer zufalligen vollstandigen 
Zerstorung einer der Speiseleitungen wird die von 
dieser pespeiste Grhppe auch fernerhin mit Luft 
gespeist. 1)ieselt:e Erwaigung trifft auch fur den 
Fall zu, daB der Querschnitt der einen der Speise- 
leitungen vergroBert wird. (D. R. P. 248609. 
K1. IOU. Vom 2.!5. 1911 ab. Ausgeg. 26.j6. 1912.) 

Berlin- Anhaltische Maschioenbau-A.-C., Berlin. 
1. Hetortendeckel, gekennzeichnet durch einen an der 
Innenseite des Deckels befestigten. federnden Dich- 
tungsring, der sich beim SchlieBen des Deckels mit 
seinem schrag vorstehenden Rande gegen das Re- 
tortenmundstiick legt und dieses beini ilnpressen 
des Deckels abdichtet. 

2. Retortendeckel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dichtungsring dern ge- 
wolhten Rande des Retortendcckels entsprechend 
gebogen und innen zur Befestigung mit einem Ver- 
starkungsringe versehen ist. - 

Der schrag vorstehende Rand des Dichtungs- 
ringes kann im Palle einer Beschadigung leicht in 
die riclitige Form gebogen, der Ring selber Ieicht 
ausgewechselt und erneuert werden. So wird fiir 
stete gute Dichtung und Vermeidung von Gasver- 
lusten gesorgt. (1). R. P.-Anm. S. 36 175. K1. 26rc. 
Kinger. 22.14. 1912. Ausgel. 1.17. 1912.) 

rf. [R. 2843.1 

H . - K .  [R. 2718.) 
Wilhelm Rider und Albert Wilhelm Peust, Senf- 

tenberg, N.-L. Verf. zur besehleunigten Caserzeu- 
Rung iind Retortenverkokung, dadurch gekennzeich- 
net, daD aus verschiedenen Kohlensorten herge- 
stellte PreBlinge verwendet werden. deren eine Koh- 
lenmrte leichteren Oefiige.; ist und als Ssuerstoff- 



t r a p  wirkt, zu dem Zwecke, diw Durchgliihen der 
MkchkohlenpreBlinge erheblich zu beschleunigen 
und dadurch eine rrclinellerc Gaaaustreibung zu er- 
mogliclien. - 

Durcli die Verwendung rninderwertigen Koli- 
lenrnaterials verbilligcn aicli nicht nur die Behei- 
ziingekoaten der Retorten in ganz erlieblicher Weise. 
sondcrn durcli die kiirzero Arbeitszeit kann eine 
oftere Fiillung der Rrtorten und eine gesteigerte 
(hserzeugung vorgenornmcn wcrden. Kin Huiipt - 
vorteil ist im weitcrpn norli darin zii erblicken. tlaU 
iiif(i1gr dry nclinellen Gliiliprozesst-s Iiei drr Vrrkci- 
kiiiip dir gutc sowie die niinderwertige KohIc. ulna 
Stciil- rind I3rnunkolile. cineri Iirartrlil~arcn, niclit 
n.rfallrn<len Koks rrgrlicn. wrlt,lirr elienso iv i r  Stcin- 
k~ililrnkoks gilt vrr\vt.ntlIitir ist. hi d r r  13rikrttie- 
ning d t ~  i~ntcmrliic~tllic~li~~ti Kolilcnsorten kann 
tliircli I.t.ziiylirhr b’orniiing dcr 13rikctts (1Sin1~res- 
sting v w i  Holi!riiiirncii. Ki:iniilcn t i .  tlgl.) tlie Vergti- 
sung aus deni lnnern ncirli erleiclitrrt werden. (1). 
K. 1’. 248 620. KI. 26irr. Voni 14. 1 I .  191 I H I ) .  
;\uspep. 25.,6.  1!)12.) r/. [K. 28!)i.J 

llrlnrlrh Kopptrs. Esscn. Huhr. Koksolrntitr 
nilt dle lrurrlrste Ausklcldiiny unischlleEendeni, 
elsrrnem Hnhnirn und sehnilrdeeisrrner Bewhrunp,  
tladurcli grkrnnzrirlinrt, tlnU in nn sivli lirknnntrr 
\\rise i i t  lies t im ni t r t i  . \ l i s t  ii ntlm I ) r l i  nsch I i t z r  an- 
pcortlnrt sincl. tlic tlir AiiUtmkiintr drs Ktilinicns 
Iiis su vincr grwissvii ‘1‘ic.fr tlirrc~lisc-t~t~n, wiilircntl 
dic- Hru.c~liriing so writ voii t l r r  \’ortlrrkantr d r r  ‘Tiir 
zuriic.kgiwtzt ist, dnll  sir t l i r  innrrrn Knden tlrr 
I)c4iiist*lilitzc iilirrdrt~kt. uni  derrn IiinrriUeii ~ I I  

vrrliiitcn iintl d b s t  vtir t l ( * i n  Vcrlircnni*n gtwliiitst 
XII sibin. - 

1)urrIi ;\nordining t1icst.r 1)elinsrlilitzr wird 
c,iiinial Iiri tlrr : \ i i s t l ~ ~ l i i i i i i i ~  t l c r i i  \vaclisrnclen Mnte- 
rid vin frcier Htiiini g(y(~Ii(.ti. so t i t i l l  rinrni Kriinini- 
zirlitw tlcr ‘l’iir viirgrlrc-tipt is!. wit-  clntlcrcwrits this 
=\iittrctvn v(iti Z I I  I3riic~Iirii fiilirt-ntlrn Hingslitinniin- 
pen in t l r r i i  t ~ i i r & w i i  I<rilinirntc~il vrrniirden kt. 
1)urcIi t l i r  I w \ \ - i i U t r  wgc4niiiUigc .-\ncrclniing d r r  
1 kliiisc~lilitzc~ \I irtl niinilicli clw h i t  s t rliiing itnrrgel - 
niiilliprr i in(1  t l r s l i t i l l i  ittilirrc~c~liciilrrrr Kiss(- in 
1:rstc.r \ \&r  vorg:c*licwpt. ; \ i t t . l i  l i t i t  c l i c -  Anordniing 
i i o c l i  itisofwn rinc~ii \’twtvil. 111s n i t c . 1 1  clic- Iwi d r r  
Hrrstc4liinp clvr T i i t  s i ~ n * t  niiftrrtrntlrn ( ; i i U s i i t i n -  

nitngrn sir11 Icic.lit niisglvii~lit*n kiinnrn. I n c l c - i n  niin 
glviclimitig (lit* l)t*ktiiint(*n. s r l i ~ n i t ~ t l r ~ ~ i ~ ~ ~ ~ ~ i c i i  He- 
\vclirittixtw so wcit v o n  t l c I  \‘cirtlcrkunte der ‘l’iir 
ztiriic.kpwtet wertlrii. t l r iU  sir tim inntwn I.:ntlr 
clc-r I~rl~risclilitzc~ ZII I i i y y r i  lioninirn. ivirtl cinninl 
cinein \\c.itcrrc*iUcn tlirsc*r S(*lilitzc vorgrlirugt, \vie 
tiucli dir Ikwvliriing srl l i>t  \ o r  drm \‘rrlircnncn gv- 
srliiit~t ist. Zric~linirtig t i r i  t1c.r I’cttmsclirift. ( I ) .  H. 

5. 8. l!Il2.) r / .  [ H. 31!)2.J 
Ado11 Schrorder. Horliciiii. Tiirknbelwlndc liir 

Koksblrn u. dgl., w r l c l i i ~  dlr Koksolrntiir zunPclist 
NPnkWCht iind dnnn In srliriiy uulstrlgendrr Hlchtung 
anhrbt, gckcnnzriclinrt tltirrli rine Kettrn- tder  Seil- 
tronimd niit \vi ic~l iscntlrri i  I)iirc~limcxser, \vrlclir 
niit ilirrni klrinstrn 1)iirc~linirsscr die Koksofcntiir 
aua ilirrni Sitzr liist i i i i t l  sic. niit stiintlig sucliucndern 
1)urclimcssrr tinter plriclizrit iger Seitenvemcliiebung 
scliriig aufrviirts von ilirrrn Sitzr ~ I I I I I P I ~ ~ ,  wiilirend 
t in  glriclililrilientlrr griiUt*rrr 1)iirclinirsser chin wei- 
tcms Anlicl~oi in dt-r Scnkrrcliten rrniiigliclit. - 

1’. 2 M  030. Kl.  I O r r .  \ ~ i l l I l  16. H. I ! ) I  I nli .  Auspeg. 

‘Zeichnung bei der Patenhclirift. (D. R. P. 
249905. KI. IOU. Vom 22.!12. 1911 ab. Ausgeg. 
2./8. 1912.) r f .  [R. 3191.1 

Prmr Joseph Colllo, Dortmund. Qmzuftlhrun~ 
lnr Unterbrennerkoksifen, dadurch gekennzeichnet, 
daB dsr  Gasrrtrom fur jede einzelne Heizwand zu- 
nachst ungeteilt unmittelbar bis auf etwa die halbe 
Liinge des Ofens gefiilirt und dann erst auf die 
rinzelnrn 1)iiHen verteilt wird. - 

L)a das (:as bis zur .Mitte ungeteilt gefiilirt 
wird, knnn liirrliri eine iinzuliiwige Erwarmung des 
(:nscs niclit rintretrn. Erst in den von der Mittr 
zii tlrn Heixtliisrn fiilirenden Kaniilen tritt cine 
nit-rkl)cue Vorwiiriiiung dcs Gmcs ein, wobci daH 
zii dcn nn den Ofpncntlrn liegenden Heizdiiscn gc- 
fiihrtr ( h s  don liingsten \VcK diirclilauft und drs-  
linlli die ntiirkstv Vorwiirmung crfiilirt. Hierdurcli 
wird tveirl i t ,  tlt iU dic. tin den Ofenenden eintretendo 
stiirkcre ;\bkiihlung wirder ausgegliclien wird. 
Zeirlinung Iwi d r r  I’atcntsrlirift. (L) .  R. 1’. 248 081. 
KI. IO<r .  \’om I .  3. 1!)11 at). Aiisg~g. 29./0. 1912.) 

rf. [R. 3035.] 
A. W. lirug. I h s d e n .  1. Lorrlchtung zur Br- 

obschtung des Wneeervrrschlues?s der Stetgrubre in 
der Olrnrorlspe, dadiirdi gekennzrichnet, daO a u h r -  
Iinlli dcrsel1:cn cinr d r r  zii ~ r r o h c h t r n d r n  Anord- 
nuiip eiits~irrclirndr Vorrirhtirng tiiis tliirrlisit~litig~~iii 
Itlatc~inl tlcr twtrn Iitirallrl prsc~lialtrt ist. 

2. ~ ~ J ~ ~ i C h t i i l i g  ziir ~ o ) i ~ i ~ ~ l i t i ~ n g  drs \\’asscr- 
versrliliisscs cler Strigrolirc. in der Ofenvorlagc. dn- 
tliircli grkeniizciclinet. dnU cin Scliaiirolir eiiirrsrits 
init drni wnsserrrfiillten h u m  der \.cirlagr. anderer- 
wits iiiit d i m  Strigrolir vcrliiintlrn i n t  , iintl dic Hiilir 
drs Austrit tsmntlvs tic* Stcigrcilircs in ziir 1k.- 
dmchtunp prcigneter \\eke H I S  fwtr Itlarkts er- 
sclirint. - 

1)ie \.orrirIitung tlit-nt ziini stiindiprn, srllist . 
tiitiyen untl uninittelbtirrn St i ( . I i~r i*  d t ~  \\Rss(*r- 
vemrlilusst-s drr Stc.igriilirc i n  tlrr ()friianlugr. 1.:- 
wircl allzii 111iIicr ~ ~ ~ i s v r r l i i s t  in d r r  H r t o r t r  Iwi t l w  
(;nsrrmiigiiiig o f t  tliirc,li zu groUr Ti~iicliung vcr- 
iimti~~lit. ()lit ‘I’titirhiing ist dtiliri die Hiilic clw 
\\‘iissrrsiiiilc. grniririt. n.rIrlir in tlcn Strigrohrrii 
w l l w t .  VOII  derrii itiitrrrni .\iistrittnrnntl iin gt’. 
rc?rlinct. vcirlititiden ist.) I)ic (;riiUc dic.wr ‘l’ai~cli i i~ip 
entzirht sicli Iwi tillrn liislicrigrn .-\nortlniinprn jrtlvi. 
Ikvilit~rlitting. i i n t l  miin l i n t  Iiir jetzt a11(.1i kvin 
.\littrl pt‘fiintlcii. i ini  sir tiniiiittc~llinr siclit Iiiir 7.11 

niii~*Iirn. I)ic I~:rfintlung 1:cfrictligt ditves Rtdiirt nis 
in rinfnt*lirr \\cisr. (Siilitw I~rsic.lirril~uny un litintl  
von 2 Pigiircii in tlrr Svlirift.) ( I ) .  H. l’.-.-\nni. 
K. 51 026. KI. 2(irr. )linger. 3. 4. 1912. Aiisprl. 

Soc. Ai l .  f’nvn, lontrgnbr. Brlylrn. I .  Lrrl. 
zuiii lliirtcii vnn Holilrnanserrstollrn, wobcl Ozon 
kurz nueli der Enfstehiing aul Kohlenwcreserstoll- 
sfrnhlric clnalrkf, tltid~irrli gckrnnzeichnrt, t h U  tlir 
Xiifiiliriing tlrr iizoiiisit.rt(*ii 1, i i f t  srnkrrclit 7.u drni 
Kolilen~viissrrstoffs~rtil~l~~iiliiintl~~l crfolgt. 

2. Lorrichtung ztir Aiisiiliung des \‘crftihrcns 
nticli AnuIiriwIi 1 ,  tlntliirc*li prkcnnzrirlinct, duU dic 
Elckt rc~lrnriiiinic~ in tlrii h a k t  ionsraurn Iiinrin- 
rciptn untl cin Vc~rtrilun~xtric~litcr niit Bodcnsit*li 
so nn clrr Ikcke iinprordnct ist, daU tlie Iiinclurcli- 
trrtcLntirn K0111~.nwucrser?ltoff~traiilcn unniittcltitir 
Iiintrr tltwi Airstrittsrnrlr (lcs Klcktrtdenraunit*s 
nticli i int tn  fallen. 

2 2 . ’ i .  1!)12.) / I . - K .  [H. :w!)4.J 



3. Zur Ausiibung dea Verfahrens nach An- 
spruch 1 dienende Elektrodeneinrichtung, dadurch 
gekennzeichnet, daB die einzelnen, plattenformigen 
Nektroden in mehrere flache Zungen zerteilt sind 
und die ebenen Flachen der einen Elektrodenzunge 
den gleichen Flachen der Gegenelektrode gegeniik- 
liegen, derart, daB die Enden der Zungen der einen 
Elektrode vor der Querleiste der Gegenelektrode 
liegen. - 

Durch die senkrechte Zufiihrung der ozonisier- 
ten Luft hat man den Vorteil, daB man sich die 
Stelle aussuchen kann. n o  die Strahlen am diinnsten 
und feinsten sind. Bekanntlich sind herabfallende 
Flussigkeitsstrahlen oben dick, werden dann immer 
feiner und zerreiBen schlieBlich in dickere Tropfen. 
Da, wo die Strahlen am feinsten sind, also die groBte 
Oberflache haben, sind die giinstigsten Bedingungen 
f i i r  die Einwirkung des Ozons gegeben. Die nach 
dem Verfahren erzeugte Masse besitzt eine sehr 
hohe Bindekraft, trocknet sehr schnell und laBt sich 
ohne iiberhitzten Dampf mit Stein- und Braun- 
kohlenklein mischen. Weiterhin sind die Herstel- 
lungskosten des Ozonpeches nach Angaben des Er- 
finders kaum groBer als der Kostenpreis des Roh- 
teers. Endlich so11 das nach dem neuen Verfahren 
hergestellte Erzeugnis auch so stark bindend sein, 
daB nasse Magerkohle bei Verwendung von nur 5% 
des Bindemittels und bei Anwendung eines Druckes 
von nur 80 kg auf den Quadratzentimeter bereits 
zu Briketts verarbeitet werden kann. (D. R. P. 
249993. KI. lob. Vom 26.15. 1910 ab. Ausgeg. 
5.18. 1912.) 

A. P. Beardsley. Die Entfernung von Teer aus 
dem Wassergas. (J. of Gaslight and Water Supply 
118, 165-166 [1912]. New Haven [Conn.].) Die 
Entfernung des Teers ist eine der schwersten Auf- 
gaben bei der Wassergaserzeugung. Um die Rolle, 
die die einzelnen Apparate einer Wassergasanlage 
bei der Entteerung des Gases spielen, kennen zu 
lernen, hat Vf. bei einer Anlage bei jedem der vor- 
handenen Reinigungs- bzw. Kiihlapparate den Teer- 
gehalt sowohl des eintretenden als auch des aus- 
tretenden Gases bestimmt und die erhaltenen Re- 
sultate in Tabellenform dargestellt. Wahrend im 
ersten Wascher, den das Gas mit ca. 71" verliiBt, 
trotz des groDen daselbst stattfindenden Tempe- 
raturabfalls (75@-71") bloB ungefahr 21% des Teers 
niedergeschlagen werden, sind die folgenden Appa- 
rate - Kondensator, Teerscheider, Sagespane- und 
Oxydreiniger - ungleich wirkungsvoller, indem un- 
gefahr 70-80% des mit dem Gas jeweils eintreten- 
den Teers beseitigt werden. - Vf. gibt schlieBlich 
die Methoden an, nach denen er die Teerbestim- 
mung im Gase durchgefuhrt hat. 

r/ .  [R. 3189 1 

Furth. [R. 3141.1 
Dr. C. Otto & Co. 0. m. b. H., Dahlhausen, 

Ruhr. Verf. zur Abscheidung des Teers aus hel6en 
Destlllationsgasen mit Teer, teerigem Gaswasser 
oder beiden gemaB Patent 203 254, zum Zwecke, ein 
fur die direkte Ammonsulfatgewinnung geeig- 
netes Gas zu erhaIten, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Temperatur und die Menge des Waschmittels 
der Temperatur und dem Dempfgehalt des unmittel- 
bar von den Ofen kommenden heiBen Gases so an- 
gepal3t werden, daB das Gas und das Waschmittel 
den Apparat mit einer Temperatur von nicht iiber 
80" und nicht unter 60" verlassen. - 

Durch dieam Verfahren kt man in die LBge 
veraetzt, mit verhaltnismiiBig vie1 kieineren Maxi- 
malmengen an Waschteer, also mit vie1 geringerem 
Kraftverbrauch auszukommen, wodurch ein okono- 
mischeres Arbeiten erzielt wird. (D. R. P. 248 829. 

Zus. zu 203 254 vom 2.111. 1906. Diese Z. %I,  2524 
[1908]. Friihere Zusatzpatente: 204 576, 230 413, 
231 408 und 243 605.) rf. [R. 2899.1 

Ofenbau-Ges. m. b. H., Munchen. Vorrichtung 
zum Absondern von Koksstaub oder dgl. aus Damp- 
fen mittels abwiirts ragender Prallwlinde, insbeson- 
dere fur Wokslosehwagen. Vgl. Ref. I%t.-Anm. 
0. 7283; S. 1304. (D. R. P. 250235. K1. 10a. 
Vorn 12./11. 1910 ab. Ausgeg. l0./8. 1912.) 

Dr. Paul Fritzsehe, Reeklinghausen. Verf. zur 
Relnigung von Wohlendestiliationsgasen oder ahn- 
lichen Casen von Schwefelwesserstoff. Vgl. Ref. 
Pat.-Anm. F. 31 151; diese Z. 24, 1307 (1911). (D. 
R. P. 250243. K1. 26d. Vom IS.jl0. 1910 ab. 
Ausgeg. 9./8. 1912.) 

Heinrich Hoppers, Essen, Ruhr. Verf. znr Ge- 
wiunung von Ammoniumsulfat aus Gasen. Vgl. Ref. 
Pat.-Anm. K. 46807; S. 1142. (D. R. P. 249640. 
Kl. 12k. Vom 18.11. 1911 ab. Ausgeg. 25.17. 1912.) 

G. P. Lishman. Die Erzeugung von Ammonlum- 
sulfat. . ( J .  of Gaslight and Water Supply 118, 109 
bis 111 [1912].) Obgleich die Erzeugung von Am- 
moniumsulfat aus Ammoniak und Schwefelsaure 
ein einfacher Vorgang ist, so wechselt doch die Be- 
schaffenheit des Salzes fortwahrend, da sie von ver- 
schiedcnen Faktoren abhangig ist, die sich nur 
schner oder gar nicht willkiirlich beeinflussen lassen. 
Vf. hat, um die Vorgange im Sattigungsbade kennen 
zu Iemen, eine Reihe von Versuchen angestellt, die 
darin bestanden, daB er bei verschiedenen Arbeits- 
weisen die Badzusammensetzung in gewissen Zeit- 
abstanden feststellte, und die erhaltenen Resultate 
in Form von Diagrammen wiedergegeben. Er  arbeitet 
zumeist so, daB er das Bad bei Beginn auf eine 
gewisse Starke einstellt und weitere Saurezusatze, 
die im allgemeinen wahrend des Salzausschopfens 
erfolgen, unterlaot. So findet er, daB die Starke 
(das spez. Gew.) des Bades gegen die Mitte der 
Siittigungsperiode hoher wird und gegen SchluB 
wieder abfallt. Dieses Ansteigen wird dadurch er- 
klart, daB die Zunahme der Dichte des Bades, die 
verursacht wird durch die Zunahme des gebildeten 
Salzes, die Abnahme, die durch den Verlust an 
freier Saure bedingt ist, weit iiberwiegt, und dies 
um so mehr, als das Salz in der starken Saure 16s- 
licher ist als in der schwachen. Vf. macht schliel3- 
Iich noch einige Angaben uber die giinstigsten Be- 
dingungen der Ammoniumsulfatbildung. 

Kl. 26d. YOTU B.p% .t908 &;- Aaageg. 2.17. 1912. 

Furth. [R. 3143.1 
A. Douglas. Kann das direkte Ammoniumsulfat- 

verfahren von Ceswerken eingefiihrt werden? (J. of 
Gaslight and Water Supply 118, 156-157 [1912].) 
Vf. geht erst kurz auf die Verfahren von K o p p e r s, 
O t t o  und R a d c l i f f e  ein und zeigt, wie die 
Ansichten iiber die Entteerung des Gases in kurzer 
Zeit gewechselt haben, indem namlich jedes dieser 
drei Verfahren bei einer andern Temperatur die 
Teerscheidung vornimmt: K o p p e r s bei 25-40", 
O t t o  bei ca. 100" und R a d c l i f f e  sogar bei 
250'. Die direkten Verfahren wiirden sich dem 



Betriebe in Gsewerken glatt  einfugen, doch haben 
sie den Nechteil, daD d m h  Wegfall der Skrubberung 
die sonst a n  Ammoniak gebundene Kohlensiiure, 
ferner Schwefelwaseerstoff und Cyan im GeRe ver- 
bleiben und in den beiden letzten Fallen die Rei- 
nigung zu stark batasten, im e m t m  Falle aber den 
Einbau einer Kalkreinigung bedingen. - Kine Ver- 
schlechterung dea Gases, etwa durch Absorption der 
schweren Kolilenwaaserstoffe durch die Scliwefel- 
siiure tritt  niclit ein, wie sich Vf. durch eigene Ver- 
nuche ii1:erzeugt hat. - Vf. spricht sicli fur die 
Aufnnlime dieser Verfnhren in d r n  &avrrksl:etricb 
11IIH. Furfh. [R. 3140.1 

Karl Burkhrlser, Ilanibur((. 1 .  Verl., aulge- 
brauchte Gmrelnll(ungsniawsr durch Abrbfen nlcder 
volllg gebrauchslYhlg zu ninehen. dadiircli gekrnn- 
zriclinet. daU dic Jli~we \or d rm Alirontrn vollig 
liin zii I~~isenoxydliydrut untl Scli\vefcl oxydiert 
w i d  

2. Verfaliren nacli Ansprucli 1,  dadurcli ge- 
kennzciclinet, daLi die Jlasse iiber den eigentliclien 
RiiatprozeLi liinaus zur Jhtfernung der in der Mame 
entlialtenen E~isensulfatvrrliintlun~rn so weit und 
so lange erliitzt w i d ,  Iiis die uuftretendcn Diimpfe 
von Scliwefelsiiureanliydrid vrruchwinden. - 

l k r  Itiickstnnd bestelit dnnn nur ausEisenoxyd- 
liydrat und enthiilt keine Siilze oder snuren Be- 
ntandteilr. E r  alxwrbicrt, Iwsonders nnch dem An- 
friichten, den Scliwefelwanwerrrtoff sofort und min- 
tlentens cbensogut wie die urspriingliche, frische 
.Muwe. (D. H. 1’. 249 001. KI. 2&1. \’om 29.18. 
1911 ab. Ausgeg. 8.17. 1‘312.) r / .  [R. 2898.] 

A. Meade. Dle Aussichfrn der Gasturbine. (J. 
o f  Gaslight and \Vatcr Supply I l H ,  2&35 [1‘312].) 
Sacli der Betriebwrt der 1)inlier bekannten Gay- 
turtiinen unterscheidet mnn 1 .  HeiUluft-, 2. Ex- 
pltmiorur-, 3. Verbrennungx- und 4. gemisclite Tur- 
Iiinrn. hei welch letztercn 1)arnpf in Verbindung mit 
den (;asverhrennung~lirtdukten den BetrielitAoff 
Iildet. Vf. Iwschreibt die Haupttypen dicser vier 
Arten und grlit dann  nuf die Schwierigkeiten des 
gunzen l’rolilems ein: den pr ingen  \Virkungqrad, 
ferner die Iiolict l‘emlmntur der Vcrlirenniings- 
Iirodukte, dir nic:lit nur den gtringcn \Virkungngrad 
mit vrrscliuldet, sondern uiicli das lionstruktions- 
material arg mitnimmt. \Veitrrc Schwicrigkeiten 
liegrn in dcr Konstruktion d r r  Diinen, dic durch 
Lritung. Strnlilung und Itcibung groUc: Enrrgie- 
verluste veranlwen.  - \Vn.q dir Zukunft der Gas- 
turbinen anlangt, hiilt Vf. das System der Vrr- 
Ixennungsturbinen fiir d a y  ai~ssiclitSreiclistr. 

E’iirfh. [R. 3142.1 
R Ilausenlelder. Teerhlverwertung liir Helz- 

und Yrallzwecke. (Stall1 ti. Eisen 32, 772-783 
[1912].) Die Erzeugiing von ‘lkerol stieg in den 
letzten Jiiliren von I!KJt-1‘311 von 150000 t auf 
350 ooO--400 OOO t .  Da dir friilieren Verwendungs- 
zwecke fur die scliwcrcn Tccriilc. wio dio lmpriig- 
nierung von Holz~cliwellen, Te legraphe~tangen ,  
Grubenholzern, sowie clie \‘erarhitung des Teerols 
zu sogenannten Fettolen und RuU nicht mehr ge- 
niigten, die ganzen auf den Markt kommenden 
Mengen gewinnbringend abzusetzen, wurden Ver- 
suclie angeatellt, das Steinkolilenteerol als fliimigen 
Brennstoff und als Motorentreibmittel zu verwen- 
den. Vf. bespricht die Vorteile der Teerolfeuerung 
und ihre -4nwendharkcit slwziell in der metallurgi- 

when Induetrie. I n  der Eieeninduwtrie sind z. R. 
die Puddelofen, die Siemens-Martinofen fiir die 
Beheizung mittels fliissiger Brennstoffe geeignete 
Feuerungen. Dort, wo billige, aber nicht hoch- 
wertige Hochofengeee zur Verfiigung stehen, konnen 
dim durch Binspritzen ran T d l  ilrihrem ))eit- 
werte bedeutend erhoht werden. Vf. beachreibt eine 
Anzahl von in Betrieb stehenden, mit Teerolfeuerung 
versehenen metallurgischen ofen, wie Warme-. 
ScliweiO-, Schmelz- und Muffelofen. Aucli in der 
Glay- und Zementindustrie w i d  die Teerolfeuerung 
mit Vorteil nngewendet, r1)en.o fur Dampfkemrl, 
h i  denen auf Htark angesliannten Hetrirb Lei voll- 
standiger, raucliloscr Vcrbrennung \Vcrt gelrgt w i d .  
und sclilicUlicli aucli im Dieselmotor. Kin Vorgleicli 
zwisclien dcr Veruendung drs Holitcem unit drn 
l‘ccroles fiir Hciz- und Kraftzwccke fiillt narli den 
.4unfiiIirunprn d m  Vf. zugunnten des Teeroles nun.  

LJilz. [R. 2964.4.1 
Waldemar Bruno, Berlln. Verf. cur Herstellung 

von Cliihkbrpero fiir Umgllbllcht, dadurch gekenn- 
zeichnet, daLi die mit den h u n g e n  der Leuchtealze 
inipriiignierten Scliliiuche mit  Natriumsuperoxyd 
naclibeliandelt wcrden. - 

Es ist eine bekannte Tat6aclie, daU man bei 
Verwendung gewisser Fiiden fur (hsgluhkorper niclit 
in der ullgemein iibliclien, einfaclien \Veise mit den 
Leuclitsalzlosungen in~priigniercn kann, sondern 
daU ninn gezwungen ist, die Nitrate auf dcr Fm.r 
durcli eine weitcre Behandlung, z. U. mit Ammoniak 
( 1 ’ l a i s s e t t y ) o d e r  mit  Wamerutoffsuperoxyd ( A l -  
b r e c  h t ) 11. dgl. ni., in solclie Verbindungen iilienu- 
fiihren, bei denen die Salpetersiiure der Nitrate kei- 
nen schiidlichen KinfluU melir ausiibt. Zu dieaen 
Mitteln gehiiren aucli die Struerstoffverbindungen 
des Natriums. En ist niclit notwendig, die Schliiuclie 
nach der N~02-He l i and lung  einem M’aschprozeD zu 
unterzielien, dieseltien konnen vielmehr nacli nur 
einmaligem Aussliiilen getrocknet werden, worauf 
man sie in liekanntcr \Veise abbrennt. Die unati- 
gebrunnten Korper sind vollstandig unempfindlich 
Kegen Feuchtigkeit in der Luft und konnen monata- 
lang lagern. Die Gliilikiirper zeigen bei normalem 
Gwikonsum eine nelir Iiolic Leuclitkraft, verbunden 
mit oiner auffallcnden \Viderrrtandnfiiliigkeit. Sta t t  
Natriumsupcroxyd kann man auch im chemisclien 
Vurhalten gleicliartige Alkalinuperoxyde. z. B. Ka-  
liumsuperoxyd, anwenden. (U. R. P. 247 940. KI. 
1/. Vom 5./6. 1‘310 ab. Ausgeg. 7.16. 1912.) 

oj. [R. 2530.1 
Wllllom Mudd Still und A. 0. Adamson, London. 

1. Verf.. dle Salze In ImprYgnlerten Qewebcn liir 
Qliibstrilmple in llydroryde durch Ammonlak- oder 
Elelchwlrkende Diimple umzuwandeln, dadurch ge- 
kennzeiclinct, daU die getrockneten, impriignierten 
Gowebe dcr Kinwirkung einee Vakuums tinter- 
worfen werden, d~ alsdann unmittelbar durcli 
Druck mit Hilfc von Ammoniakgtu! odor d w c n  
AquivaIent in hliscliung niit I)anipf ersetzt w i d .  

2. Verfaliren nach .4nslirucli 1 ,  dadurcli ge- 
kennzeiclinet, daU die Gewcbe vor der Impriig- 
nierung mit \VaYserdampf bchandelt werden, um 
iie Oewebefaden und deren Fasern aufzuschlielkn. - 

Man ha t  sclion vorgeschlagen, Gewebe mit 
Nitraten zu triinken, die die Leuchtoxyde liefem, 
und vor dem Ahbrennen der Gliihkorper dime 
Nitrate in die entspreclienden Oxyde bzw. Oxy- 



hydrate durch Ammoniak oder ahnlich wirkende 
organische Basen umzuwandeln, indem man die 
impriignierten Gewebe in einer Lijsung von Am- 
moniak oder solchen organischen Basen trankte, 
oder auch indem man sie behufs teilweiser Um- 
wandlung der Nitrate der Einwirkung von ammo- 
niakalischen oder alkalischen Dampfen aussetzte. 
Nach vorliegender Erfindung hat  es sich nun als 
wunschenswert gezeigt, die Einwirkung der ammo- 
niakalischen bzw. alkalischen Dampfe, die behufs 
Vermeidung von Leuchtsalzverlusten an  Stelle von 
alkalisclien Fliissigkeiten verwendet werden sollen, 
in der Weisc durchzufiihren. daB eine vollige Um- 
wandlung der Leuclitnitrate in Leuclitoxyde hzw. 
Leuchthydroxyde erfolpt, um dadurch L-ei deni 
spateren Ahhrennen der Gliihkorper zu errcichen, 
daB die Oxyclmolekiile ungestort in Beriihrung mit- 
einandcr bleibcn und sich so zu einem haltbaren 
zusammenhingenden Gliihkorper vcreinigen kon- 
nen. (D. K. P. 250 233. K1. 4f. Vom 15.13. 1910 ab. 
husgeg. W8. 1912.) 

Dr. Johannes Sehilling, Berlin-Crunewald. Verf. 
zur Herstellung cines feinen Wolfraniniaterials, das 
zur Herstellung von Faden fur Metallfadenlanipen 
geeignet ist. dadurch gekennzeichnet, daB Wolfra- 
mate des .-\mmoniunis oder andcrer fliiclitiger 
Basen in ciner rcduzierenden Atmosphare bei mog- 
lichst niederer Temperaturhaltung durch Erhitzung 
zersetzt werden, wobei zur Bildung der reduzieren- 
den Atmospliire die aus den Wolframaten frei 
werdenden Basen bzw. deren Zersetzungsproduktc 
herangezogen werden. - 

\Venn man die Reduktion moglichst vorsichtig 
und langsani leitet und dabei die Zersetzungstcmpe- 
ratur des Ammoniumwolframates moglichst wenig 
iiherschreitet. erhalt man das Wolfram in Form 
eines iiuWerst feinen, samtweichen Pulvers von holier 
Plastizitat. (1). R. 1’. 240 314. KI. 1272. Vom 29. 3. 
1908 ab. r2usgeg. 13.!7. 1012.) rf. [R.. 2854.1 

Dr. Aladhr I’aez, Sehenectady, V. St. A. Verf. 
zur Ilcrstellung von zusammenhiingenden .Wetall- 
korpetn, insbesandere von Leuehtkorpern fur elek- 
trische Cluhlaniprn nach Patent 246 100. dndorch 
gekennzekhnrt. daW die kolloidalc, organischc Mc- 
tallverbindung durrh Schwefelsiiure gefillt wird. - 

Uas Verfaliren dcs Hauptpatents hesteht darin. 
daB einc das .I.lctall im Saureradikal enthaltende 
Verbindung, z. B. Amnionium\\olframat, mit einem 
Renzolderivat. z. H. Gallusgerbsaure, zusammen- 
gebraclit und die gebildete kolloidale, organische 
Metallverbindung in iiblicher Weise durch einen 
geeigneten Elektrolyten, z. B. (‘lilor\rasserstoffsaure, 
gcfallt wird; nus der so erlialtenen Verbindung 
aerdcn die Faden dann in txkannter Weise her- 
gestellt. Es hat sich nun gezeigt, daB die so her- 
gestellten Rohfiiden briichig und ungleichmiiWig 
sind, daB aber dieser Ubelstand verniieden werden 
kann, indem zur Fillung der kolloidalen, organischen 
Metallverbindung Schwefelsiiure benutzt wird. Es 
diirftc dies wahrsclieinlich darauf zuriickzufiihren 
sein, daB bei der Anwendung anderer Sauren eine 
schwache Oxydation der gefiillten Paste zu be- 
merken ist und dnB hierdurch wieder Beimengungen 
von Wolframoxyden in die Fiiden liineinkommen. 

u j .  [R. 3343.1 

Bei der mit Schwefelsiiure ausgefiillten Paste da- 
gegen scheint etwas aus der Schwefelsaure ent- 
wickelte schweflige Saure die Oxydation zu ver- 
hindern, und es bleiben die aus der Paste gepreBten 
Faden zahe und geschmeidig. (D. R. P. 249 733. 
KI. 211. Vom 27./1. 1910 ab. Ausgeg. 27.!7. 1912. 
Zus. zu 245 190 vom 12./6. 1909; vgl. S. 922.) 

Kieser. [R. 2102.1 
Siemens & Halske A.-C., Berlin. Verf. ziir Ilnr- 

stellung von gezogenen Metallfaden fur elelitrisehe 
Gluhlampen BUS sproden Metallen, dadurch geke.ln- 
zeichnet, daB die einzelnen Teilchen des sproden 
Metalles mit Teilchen des duktilen Metalles in be- 
kannter Weise auf galvanischem oder chemischem 
Wege ganz oder teilweise iiberzogen werden, worauf 
sie durcli Druck zu einer Alasse vereinigt werden. - 

Unter ,,sproden Metallen“ sind hier solclie zu 
verstehen, die nur unter irgendwelchen Iastigen Be- 
dingungen in den Zustand der Duktilitat gebracht 
werden kijnnen. So kann man beispielswe‘ise ein 
Wolframpulver in bekannter Weisc Ieicht versilbcrn, 
vergolden, vernickeln, verkupfern, verplatinieren. 
Der Gehalt des liierdurch entstehenden versilberten, 
vernickelten usw. Metallpulvers an Silber. Xickel 
usw. kann dabei sehr genau geregelt nerden. Das 
so erhaltene Metallpulver 15Bt sich untcr holieni 
Druck zu festen zusammenhangenden Massen ver- 
einigen, beispielsweise nach dem Verfahren des Pa-  
tentes 154998 oder in der Weise, daB das Puiver 
in ein Rohr eines duktilen Metalles, z. H. Stahl oder 
Kupfer. fest eingestampft wird und dann nach den1 
VersclilieBen der Rohrenden mit diesem anderen 
Jletall zusammengezogen oder -genalzt wird, wor- 
auf die Hiille aus diesem anderen Metall dnrch Ab- 
sclinielzen oder auf mechanischem oder cliemischeni 
\\’ege entfernt werdcn kann. Es laBt sich insbcson- 
dere nnch dem letzterwihnten Verfahren leiclit zu 
Fiiden ziehen. 1st das mit dem sclijver sclimelz- 
baren JIctall verbundene duktilc Metall unterhalh 
des Schmelzpunktes des Wolframs fliichtig. wie dies 
z. B. hei Nickel, Silber, Kupfer, Gold. Platin der 
Fall ist, so kann es durch starkes Erhitzen durch 
Hindurchleiten eines elektrischen Stromes am besten 
im Vakuum vollstindig wieder ausgetrieben werden. 
so daB ein fester zusammenhangender Gliihfadrn des 
schwer schmelzbaren Mctallcs, z. B. Rolframmctall. 
entsteht. Sehr gute Resultate ergibt beispielsueise 
ein vcrsil bertes \Volframpulver mit eta-a loo& Sil- 
bergelislt. (D. R. P. 250 113. KI. 21,’. Voni 
12./12. 1007 ab. Ausgeg. 6.!8. 1912.) 

C. Dreymann, Diisseldorf. Verf. zum Hiirten 
von Cer und Cerlegierungen fur pyropliore Zweeke, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Metall in einer 
indifferenten ode1 reduzierenden Atmospliire oder 
in einem indifferenten Korper einpebettet erhitzt 
und dann melir oder weniger rasch abgekiihlt 
wird. - 

Durch melir oder weniger holies Erhitzen und 
durcli mehr oder weniger rasches Abkiihlen in 
IVasser, 01, Sand usw. lassen sich die verschieden- 
sten Hirtegrade erzielen. (D. R. P.-Anm. D. 26233.) 
KI. 781. Einger. 19./12. 1911. Ausgel. 8./7. 1912.) 

Kieser. [R. 3277.1 

H.-K. [R. 2801.1 
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