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Refelfate.

II. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste,
fliissige undgasférmige; Beleuchtung.

Heinrleh Schiirmann, Bochum. 1. Verl. zur Be-
grenzung ven Grubenexplosionen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in die Berieselungsleitung besondere
Diisen, Ausgulstiicke oder dgl. eingebaut und fiir
gewohnlich durch Ventile oder dgl. abgesperrt sind,
die im Falle einer Explosion oder eines auBerge-
wahnlich heftigen Sprengschusses {Laochpfeifer oder
dgl.) durch den der Flamme vorauseilenden Explo-
sionsdruck bzw. -stoB durch an sich hekannte Aus-
losekorper geoffnet werden, che die Explosions-
flamme ankommt. und dann kriiftige Strahlen von
Waasger oder dgl. auswerfen, dic gewissermaBen cinen
Wasserabschlull der Strecke bilden und das Weiter-
schreiten der Explosionsflamme verhindern, indem
sie diese vor Uherschreiten der Zone ersticken. —

Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens
wird in drei weiteren Anspriichen gekennzeichnet.
Zeichnungen hbei der Patentschrift. (D. R. P.
250 026. Kl /. Vom 16,10, 1910 ab. Ausgeg.
3.8, 1912.) rf. [R. 3208.]

Heidepriem. Liegen Erfahrungen der Versuehs-
resultate iiber Konservierung von Kohlen unter
Wasser vor? (Z. f. Dampfk. Betr. 33, 49 --53(1912).)
Vi hat mit oberschlesixcehen Kohlen ver-
gleichende Versuche dariit.er angestelit, wic sich die
Lagerungsverluste der Kohlen an der Luft und unter
Wasser zueinander verhalten. Er hat dreierlei
Kohlen verwendet, eine gut backende, vine weniger
gut backende und eine Sandkohle. Er stellte von
allen Sorten die Zusammensetzung, den Heizwert,
ferner Verdampfungsziffer. Heizflichenleistung und
relative Festigkeit fest, und zwar in Zeitabstinden
von 100 zu 100 Tagen. Durch die rund 12monatige
Lagerung im kreien an der Luft erlitten die Baek-
und Sinterkohlen einen Verlust am Heizwert von
2-- 3%, die Sandkohlen bis 9°; die relative Festig-
keit ging stark zuriick, dic Rauchentwicklung beim
Verbrennen wurde kleiner: heziiglich der Verfeue-
rung, Ausnutzung und der Riickstinde lieB sich
keinerlei nachteilige Verinderung nachweisen. Bei
Aufbewahrung unter Wasser war weder ein Heiz-
wertverlust, noch sonstige Veriinderungen der
Kohlen zu heobachten. Fiirth. [R. 3308.)

Verwitterung und Gasgehalt von Nteinkohlen,
(Tonind.-Zty. 36, 1085[1912).) Im AnschluB an eine
Verotfentlichungvon Kurt Seidl, Breslau, (vgl
Gliickauf 1909, Nr. 2 iiber ,,die Lagerung der Stein-
kohle unter Wasser und die Wirtschaftlichkeit dieses
Verfahrens' werden die Einflisse chemisch-physi-
kalischer und mechanischer Natur hesprochen, die
sich Lei Lagerung von Steinkolle auf diese geltend
machen konnen. Schutzmalregeln gegen Verluste
dureh Lagern sind einmal gegeben durch das Lagern
unter Wasser, das den hesten Schutz gewdhrt; gegen
diese Lagerung sprechen jedoch die hohen Kosten
fiir die erforderlichen Belalter. Sodann wird
Trockenlagerung mit Schutzdiachern gegen Regen,
Schnee und Bestrahlung durch die Sonne emp-
fohlen. F. Wecke. [R. 2771.)

Th. St. Warunis. {'ber eine neue Methode zur
Bestimmung des Gesamtschwefels In Steinkohlen,
(Z. anal. Chem. 30, 270-- 272 [1911].) Vf. verwen-
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det anstatt des E s ¢ h k a - Gemisches (Magnesium-
oxyd + Natriumcarbonat)ein Gemenge von Kupfer-
oxyd und Natriumcarbonat. Fiirth. [R. 2089.]

H. F. Muer. Dle Bestimmung des Schwefels in
der Kohle mittels des Kerzen-Triibungsmessers
(Turbidimeters) von Jackson, (J. Ind. Eng. Chem.
3, 553—557 [1911). Neu-York.) Der Triibungs-
messer nach J a c ks on dient dazu, den Grad der
Triibung eines Wassers zu bestimmen. Er besteht
aus einem Gestell, welches oken eine (Glasréhre und
darunter eine Kerze trigt. Es wird die Hohe der
Fliiesigkeit bestimmt, welche gerade hinreicht, um
das Bild der Kerze verschwinden zu machen, wenn
man von oben in die Rohre blickt. Dieser Apparat,
kann auch dazu dienen, umn aus der Triibung, die
eine Fillung verursacht, den Gehalt an einem Be-
standteil des Niederschlages zu bestimmen, so z. B,
an Schwefelsiure oder Schwefel, der als BaSQy ge-
fiillt wird. Vorteilhaft ist dies bei Bestimmungen,
die hiitifig vorkommen, z. B. Schwefel in der Kuhle.
Nun wird aber die (ienauigkeit dieser Bestimmung
durch viele Umstiinde ungiinstig beeinflullt, die der
Vi. Leseitizen will. Er findet, daB die Grole und Ent-
fernung der Flamme vom Rdéhrenboden keinen
Unterschied imt Resultat hervorruft, wohl aber ein
zu groBer ("berschul freier Salzsiure in der Losung,
sowie die ungleiche physikalische Beschaffenheit der
zur Fillung benutzten Bariumchloridkrystalle. Er
schligt daher vor, das Bariumchlorid in Pastillen-
form zuzusetzen und aueh den Siiurezusatz einheit-
lich zu gestalten. Auf diese Weise erhilt Vf. ein-
wandfreie Resultate. Fiirth. [R. 2090.]

Georg WeiB, Ludwigshafen a. Rh.-Mundenheim,
und Wilhelm Zeltler, Mutterstadt b. Ludwigshaten
a. Rh. Verl. zur Herstellung von Brennstoff aus
Torl, dadurch gekennzeichnet, dal getrockneter
Torf in flitssig gemachtem Anthracen und dessen
Riickstiinden mit Zusatz von Naphthalin und dessen
Riickstiinden und Nitrobenzol getriinkt und wih-
rend des Erstarrens geformt wird. --

Es ist schon vorgeschlagen worden, Anthra-
cen und Naphthalin zu diesen Zwecken zu benutzen
und Schwefel oder Fichtennadelextrakt als Deso-
dorierungsmittel hinzuzusetzen. Nach Ansicht der
Erfinder ist aher das Nitrotenzol den beiden noch
dadurch iiberlegen, daBl es die Verbrennung be-
schleunigt. (D. R. P. 249 639. K. 105, Vom 10.'7.
L1010 ab. Ausgeg. 23. 7. 1912.) rf. [R. 3050.]

R. 0. Wynne-Roberts. Der Industrielle Wert
des Lignlts. (J. of Gaslight and Water Supply FIS.
112—113 [1912).) Vi, macht zuemt einige Angaben
tiber die Brikettierung der Braunkohle und geht
dann auf Versuche ein, die B & b ¢ o ¢ k iiker die Ver-
gasung derselben ausgefiithrt hat. letzterer fand,
dall die Vergasungstemperatur bei Braunkohle
nicht so hoch sein mull, wie bei Steinkohle, so dal
Temperaturen von 630— 800° geniigen. Der Heiz-
wert des gereinigten (und zwar besonders mit Kalk
gereinigten) Braunkohlengases ist ungefdlir drei
Viertel des Steinkohlengases. Auch die Ausbeute
an Gas kommt der aus Steinkohle gleich. Der
Koks hingegen ist ohne weitere Verbesserung, wie
z. B. Brikettierung, nicht zu brauehen. — Die wei-
teren Ausfithrungen des V{. Lefassen sich mit der
Gaserzeugung aus Braunkohilen in Generatoren und
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mit der Versorgung der Stédte mit Generatorgas
fir Heiz- und Kraftzwecke.  Fiirth. [R. 3144.]

Graigola Merthyr Co. Ltd., Swansea, Siidwales,
Frank Cory Yeo, Dan-y-Coed b. Swansea, und Thomas
Augustus Goskar, Mumbles b, Swansea, Engl. 1. Verf.
zur Vorbereitung eines Brennstoffgemisches fiir die
Brikettierung, dadurch gekennzeichnet, daB zum
Einfiihren des Brennstoffes in die geschlossenen Heiz-
behilter oder in die Retorte und zum Herausschaffen
aus diesen sowohl in der zur Retorte fithrenden Zu-
leitung als auch in der Ableitung aus der Retorte
ein vollkommen zusammenhingender VerschluB-
korper gebildet wird, der lediglich aus Brennstoff-
material besteht und allein fiir sich die Kanalquer-
schnitte vollkommen ausfiilit.

2. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Férderschneckenindem Eintritts- und Austrittskanal
geringere Lingen aufweisen &als diese Kanile selbst.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Bildung eines zusammenhén-
genden Absch'uBkorpers durch den - regelbaren
Druck einer Wand J unterstiitzt wird. —

Man hat zwar schon vorgeschlagen, bei Ver-
kokungsanlagen das Einlassende durch Brennstoff-
material abzuschlieBen. Es handelte sich dabei
aber nicht um die Erzeugung von Briketts. Auch

wurden dabei nicht zwei VerschluBpfropfen aus dem
Brennstoffmaterial, d. h. an dem Einla3- und Aus-

laBende einer Retorte gebildet. Wiirde man das
Brennstoffgemisch, wenn es die Retorte verldft,
ohne besondere Vorkehrungen nach aulen beférdern,
dann bestiande die Gefahr, dafl die im Brennstoff
eingeschlossenen gasformigen Destillationsprodukte
in der freien Luft entweichen. Um dies moglichst
zu vermeiden, wird der erhitzte zusammenhéngende
und aus dem Brennstoffgemisch gebildete Ver-
schluBkoérper beim Hindurchschieben durch die Ab-
leitungen und vor seinem Austreten in die Auflen-
luft zweckmiBig derart gekiihit, dafl die Gase so-
weit als moglich in dem Brennstoffgemisch konden-
sieren, so daB das Entweichen der fliichtigen De-
stillationsprodukte auf ein Minimum reduziert wird.
(D. R. P. 250 126. KI. 10b. Vom 14./10. 1910 ab.
Ausgeg. 7./8. 1912.) rf. [R. 3190.]

Allg. Brikettierungs- Ges. m, b. H., Berlin. Verf,
und Vorrichtung zum Brikettieren und Pressen unter
vollstindiger Entliiftung des PreBgutes durch An-
wendung mehrerer Druckstufen. Vgl. Ref. Pat.-Anm.
A.16 116; diese Z. 24, 609 (1911). (D. R. P. 249025.
KL 10b. Vom 27./8. 1908 ab. Ausgeg. 9./7. 1912.)

Desiderius Nagy, Budapest. Meilerabdeckung,
gekennzeichnet durch eine unter der iiblichen
Rasendecke liegende Schicht aus mit Wasserglas
getriinkter, grober Pappe. —

Die Erfindung hat den Zweck, das Durch-
schwitzen und Durchbrennen der Meilerdecke zu
verhiiten und damit die Ausbeute der neben der
Holzkohle erzeugten Teerprodukte giinstig zu be-
einflussen. (D. R. P. 249 454. Kl. 10a. Vom 186./8.
1911 ab. Ausgeg. 15./7. 1912.) rf. [R. 3036.]

Dr. Jullus Becker, Cronberg i. T.-Schénberg.
Verl. zur Herstellung eines normalen Leucht- und
Heizgases aus australischem bitumindésen Schiefer.
Vgl. Ref. Pat.-Anm. B. 61 141; S. 919. (D. R. P.
249 369. KI. 26a. Vom 11./12. 1910 ab. Ausgeg,
18./7. 1912))

Kurt Spiel, Berlin. 1. Gepnerator zur Gaserzeu-
gung aus Olen und anderen fliissigen Brennstoffen,
dadurch gekennzeichnet, da3 die den Wirmespeicher
bildenden Steine und Platten auf einem gemein-
samen Triger angeordnet sind, so daB sie als Ganzes
herausgenommen werden konnen.

2. Generator nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Triager als Luftzufithrungs-
rohr ausgebildet ist.

3. Generator nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daf das Luftzufithrungsrohr {iber
seine Linge mehrere Austrittséffnungen besitzt.

4. Generator nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die auf dem mittleren Triger an-
geordneten Steine oder Platten schraubenférmig
ansteigende Fliigel besitzen. —

Die ziemlich haufig nétige Erneuerung des Git-
terwerkes aus Schamottesteinen wird dadurch er-
heblich vereinfacht und verbilligt. Das Auswech-
-seln der Steine geht sehr schnell vor sich, und es
wird infolgedessen auch die Betriebspause bedeutend
verkiirzt, namentlich, wenn ein Ersatztriger mit
Steinen und Platten bereitgehalten und fiir den
herausgenommenen eingesetzt wird. Es ist dabei
nicht erforderlich, das Kaltwerden des Generators
abzuwarten, sondern das Auswechseln kann fast un-
mittelbar nach der Betriebsunterbrechung vorge-
nommen werden, wodurch sich noch eine nicht un-
betriichtliche Ersparnis an Brennmaterial ergibt,
weil der Generatormantel mit seiner feuerfesten
Auskleidung warm bleibt. Zeichnung bei der Pa-
tentschrift. (D. R. P. 250 166. Kl. 26a. Vom 14./12.
1911 ab. Ausgeg. 6./8. 1912.) rf. [R. 3202.]

Dr. Frederic W. €. Schniewind, Neu-York. 1. Re-
generativkoksofen mit stehenden Kammern, da-
durch gekennzeichnet, dall die Warmespeicher zwi-
schen den Heizziigen je zweier benachbarter Ofen-
kammern liegen.

2. Koksofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Wéarmespeicher 21, 22 paarweise
iibereinander angeordnet sind.

3. Koksofen nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die oberen Warmespeicher 21
an ihren oberen Enden, und die unteren Wirme-
speicher 22 an ihren unteren Enden mit den benach-
barten Wandheizkanélen 17 verbunden sind (durch
Kanile 20, 23), wihrend die zur Luftleitung und zu
den Kaminen fiihrenden Kanile 24, 25 an den in-
neren einander zugekehrten Enden der Wirmespei-
cher 21, 22 liegen, so daB die Zugumkehr unter
wechselseitiger Benutzung der oberen und unteren
Wirmespeicher 21, 22 erfolgen kann.

4. Koksofen nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dall jedem oberen 21 und unteren
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22 Wiirmespeicher ein besonderer Kamin zugeord-
net ist, wobei die Kamine fiir die oberen Wiirme-
speicher 21 auf der einen Neite, fiir die unteren
Wirmespeicher 22 auf der anderen Seite der Ofen-
batterio liegen. —

Durch die Lagerung der Wirmespeicher ge-
miaf der Erfindung wird die Teilung des Heiz-
systems fir eine Batterie in kleine Einheiten er-
maoglicht, was vorteilhaft ist, da die Beschickung
und Entleerung der einzelnen Kammern hierdurch

i
|

erleichitert wird, Diese Teilung gestattet auch, die
Wandungen des Mauerwerkes der einzelnen Kam-
mern schnell zu reparieren, ohne dafl der ganze
Koksofen auBler Betrieb gesetzt zu werden braucht,
und ohno daB die bei der Reparatur beschiftigten
Arbeiter zu hohen Temperaturen ausgesetzt werden.
SchlieBlich konnen die Heizbedingungen der Ein-
zelkammern unabliingig voneinander reguliert wer-
den, so daB die Hitze, die bei den verschiedenen
Stadien der Verkokung einer Charge zugefiihrt wird,
verindert werden kann. (1). R. I’. 249 070. Kl. 10a.
Vom 4./5. 1909 ab, Ausgeg. 11./7. 1912))
rf. [R 28486.)

Derselbe. Regencrativkoksofen mit Zugumkehr.
Die Erfindung betrifft einen Koksofen mit Wiirme-
speichern und Wandheizkanislen und bezweckt eine
Einrichtung zur Vorwiirmung und Fithrung von Gas
und Luft in solcher Weise, daB nicht nur gleich-
milige Wirmebedingungen in der einen Kammer
in bezug auf die andere erhalten werden, sondern
auch fir alle Teile eciner jeden Kammer. Diese
Gleichmiigkeit in der Beheizung soll dureh cinen
gleichformigen  Gasdruck an den  verschiedenen
Brennern gesichert werden, und dieser erfordert
wieder eine besondere Anbringung der Gas- und
Luftleitung. auf velche die Friindung gerichtet 1.
(Do R 2490710 K 100, Vom 4.5, 1909 ab,
Avsgeg. 12,7, 1912.) rf. [R. 2847.]

Noe. An. DOugrée-Maribhaye, Ougrée b, Liittieh,
Relgien. Im Mauerwerk licgender Gasverteilungs-
kanal mit abnehmendem Querschnitt fir Koksifen
mit senkreehten Heizziigen, dadurch gekennzeich-

net, dall der Querschnitt des Kanals bis zur ersten
Teilungsstelie und zwischen einer und der foigenden
Teilungsstelle entsprechend der Erwirmung des
Gases zunimint, an jeder Teilungsstelle dagegen ent-
sprechend der verringerten Gasmenge eingeschniirt
ist. — Zeichnung bei der Patentschrift. (D. R. P.
248 610. Kl. 10« Vom 13.’4. 1910 ab. Ausgeg.
26./6. 1912)) rf. (R.2844.]

Ntettiner Schamottelabrik A.-G. vorm. Didler,
Stettin.  Liegender Regenerativofen mit gleleh-
bleibender lelzflammenrlehtung, dessen Regene-
ratoren durch Absperrorgane abwechselnd mit Ofen-
kaniilen verbunden werden, an welche die Heizziige
angeschlossen sind, und welche zur Zufiilhrung der
Verbrennungsluft bzw. zur Fortleitung der Abgase
dienen, dadurch gekennzeichnet, dafl Gruppen von
Luftzufithrungs- bzw. Abzugskanilen 10, 19, 29
bzw. 12, 36, 40 mit gemeinsamen Vorkammern 30, 37
bzw. 33, 41 verbunden sind. die je mit den zuge-
horigen Regencratoren 23, 24 bzw. 25, 26 durch

zwei Kanile 31, 32 bzw. 38, 39 bzw. 34, 35 in Ver-
bindung stehen, in welche die zur Umschaltung der
Regeneratoren 23, 24, 25, 26 dienenden Absperr-
organe 49, 51 eingeschaltet sind. —

Diese Einrichtung ergibt den Vorteil, daB die
Herstellungskosten des Ofens verringert sind, und
bei dem Umschalten der Regeneratoren ein geringe-
rer Kraft- bzw. Zeitaufwand erforderlich ist. Dabei
kann bei der neuen Einrichtung durch in bekannter
Weise in die Luftzufiihrungs- bzw. Abzugskaniile
eingeschaltete Absperrorgane im Bedarfsfalle der
Durchgangsquerschnitt dieser Kaniile geiindert wer-
den, so dald die Selbstindigkeit der einzelnen Heiz-
wiinde hinsichtlich der Regelung der Luftzufuhr und
des Zuges gewiihirleistet ist. (D. R. P. 248 682
Kl 10a. Vom 1./2. 1910 ab. Ausgeg. 28./6. 1912.)

rf. [R. 3038.)

Dieselbe. 1. Kammerofen mit durch die Abgase in
Regeneratoren vorgewidrmter Verbrennungsluft und
in Rekuperatoren vorgewarmtem Heizgas, insbe-
sondcre fiir die Verwendung eines armen Heizgases,
dadurch gekennzeichnet, da3 die das Abgas fiihren-
den Leitungskaniile 17, 19 der Rekuperatoren 17,
18, 19 an die zur Zufilhrung der Abgase zu den
Regeneratoren 8, 9 dienenden Leitungskaniile 14
angeschlossen sind.

2. Kammerofen nach Anspruch 1 mit an einem
Ofenende an Sohlkaniile fiir die Verbrennungsluft
und die Abgase angeschlossenen Regeneratoren, da-
durch gekennzeichnet, daBl dic Rekuperatoren 17,
18. 19 an dem anderen Ofenende angeordnet und
deren das Abgas fiihrende leitungskaniile 17. 19
durch Querkaniile 24 an die Knden je zweier be-

2:'6.
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nachbarter
sind. —
Bei dieser AnschluBart der zur Ausnutzung der
Hitze der Abgase dienenden Vorwirmer brauchen
zur Sicherung einer gentigenden Vorwirmung des
armen Heizgases bei wechselnder Beschaffenheit
desselben nur die in die Abgaskandle der Vor-

Abgassohlkandle 14  angeschlossen

warmer eingeschalteten Drosselorgane entsprechend
verstellt zu werden. Die von den Rekuperatoren
jeweilig nicht bendtigte Hitze der Abgase wird hier-
bei stets in den Regeneratoren zur Vorwidrmung
der Verbrennungsluft ausgenutzt. (D. R. P. 248 523.
KI. 10a. Vom 12./9. 1911 ab. Ausgeg. 24./6. 1912.)
rf. [R. 3037.]

Dieselbe. 1. Kammerofen, bei welchem in den zwi-
schen den Ofenkammern liegenden Heizwidnden in
der Lingsrichtung der Ofenkammern verlaufende
Heizziige und Gaszufiihrungskanile liegen, dadurch
gekennzeichnet, daB jeder einzelne Heizzug 3 meh-
rere mit Regelungsorganen 42 versehene Gaszu-
filhrungskanile 30, 31, 32 hat, die in verschiedenen
Abstinden vom Lufteintrittsende des Heizzuges 3
in letzteren miinden.

2. Ausfiihrungsform des Kammerofens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in den
zwischen je zwei senkrechten Heizzugreihen 3 jeder

Heizwand liegenden Scheidewiinden je zwei senk-
rechte Gaskanalreihen 30, 31, 32 nebeneinander an-
gebracht sind.

3. Ausfithrungsform des Kammerofens nach
Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
in einer Seitenwand der Heizziige 3 liegenden Aus-
trittsoffnungen 33, 34, 35 der Gaskanile 30, 31, 32
in senkrechter Richtung verschiedene Hohe haben,
die bel den einzelnen Austrittséffnungen 33, 34, 35
nach dem Abgasaustrittsende der Heizziige 3 hin
abnimmt. — )

Bei dem neuen Ofen kann die durch jede Heiz-
zuggruppe bewirkte Ofenkammerbeheizung nicht

nur in der Hohenrichtung, sondern auch durch
Anderung der Temperaturen in den verschiedenen
Zonen der in der Lingsrichtung der Ofenkammern
verlaufenden Heizziige in der Lingsrichtung der
Ofenkammern geregelt werden, so daB eine gleich-
mifige Beheizung der Ofenkammern erméglicht
und damit ein wirtschaftlicher Ofentetrieb gewihr-
leistet ist. (D. R. P. 249 313. Kl 10¢. Vom 13./9.
1910 ab. Ausgeg. 18./7. 1912.) rf. [R. 3049.]
Olivier Piette, Briissel. Liegender Koksofen mit
senkrechten HMeizziigen, die gruppenweise mit ge-
trennt gespeisten, durch Oftnungen mit den ebenfalls
getrennt gespeisten HeiBiuftkanimern verbundenen
Gaskammern in Verbindung stehen, dadurch ge-
kennzeichnet, daf} die HeiBluftkammern ¢ durch
Offnungen von verinderlichem Querschnitt in Ver-
bindung stehen, so daB jede Regelung eines der

Luftzufiihrungskanile ¢’ nicht nur die Speisung
der von dem Kanal ¢’ gespeisten Kammer ¢, sondern
auch die Speisung der benachbarten Kammern
dandert. —

Selbst im Falle einer zufalligen vollstindigen
Zerstorung einer der Speiseleitungen wird die von
dieser gespeiste Gruppe auch fernerhin mit Luft
gespeist. Dieselbe Erwiagung trifft auch fiir den
Fall zu, daB der Querschnitt der einen der Speise-
leitungen vergroBert wird. (D. R. P. 248 609.
KL 10a. Vom 2./5. 1911 ab. Ausgeg. 26./6. 1912.)

rf. [R. 2843.]

Berlin- Anhaltische Maschinenbau-A.-G., Berlin.
1. Retortendeckel, gekennzeichnet durch einen an der
Innenseite des Deckels befestigten, federnden Dich-
tungsring, der sich beim Schliefien des Deckels mit
seinem schrdg vorstehenden Rande gegen das Re-
tortenmundstiick legt und dieses beim Anpressen
des Deckels abdichtet.

2. Retortendeckel nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Dichtungsring dem ge-
wolbten Rande des Retortendeckels entsprechend
gebogen und innen zur Befestigung mit einem Ver-
stiarkungsringe versehen ist. —

Der schrig vorstehende Rand des Dichtungs-
ringes kann im Falle einer Beschidigung leicht in
die richtige Form gebogen, der Ring selber leicht
ausgewechselt und erneuert werden. So wird fir
stete gute Dichtung und Vermeidung von Gasver-
lusten gesorgt. (D. R. P.-Anm. S. 36 175. Kl 26a.
Kinger. 22./4. 1912. Ausgel. 1./7. 1912.)

H.-K. [R.2718.)

Wilhelm Rider und Albert Wilhelm Peust, Senf-
tenberg, N.-L. Verf. zur beschleunigten Gaserzeu-
gung und Retortenverkokung, dadurch gekennzeich-
net, dal aus verschiedenen Kohlensorten herge-
stellte PreBlinge verwendet werden, deren eine Koh-
lensorte leichteren Gefiiges ist und als Sauerstoff-
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trager wirkt, zu dem Zwecke, das Durchgliihen der
MischkohlenpreBlinge erheblich zu beschleunigen
und dadurch eine schnellere Gasaustreibung zu er-
moglichen. —

Durch die Verwendung minderwertigen Koh-
lenmaterials verbilligen sich nicht nur die Behei-
zungskosten der Retorten in ganz erheblicher Weise,
sondern durch die kiirzere Arbeitszeit kann eine
oftere Fiillung der Retorten und eine gesteigerte
Gaserzeugung vorgenommen werden, Ein Haupt-
vorteil ist im weiteren noch darin zu erblicken, daf3
infolge des schnellen Glithprozesses bei der Verko-
kung dic gute sowie die minderwertige Kohle, also
Stein- und Braunkohle, einen brauchbaren, nicht
zerfallenden Koks ergeben, welcher ebenso wie Stein-
kohlenkoks gut verwendbar ist. Bei der Brikettie-
rung  der untersehiedlichen  Kohlensorten  kann
durch teziigliche Formung der Briketts (Einpres-
sung von Hollriumen, Kanilen u. dgl.) die Verga-
sung aus dem Innern noch erleichtert werden. (D.

R. P. 248 620. KI. 26+. Vom 14. 11. 1911 ab.
Ausgeg. 25.06. 1912.) rf. [R. 2897.]
Heinrich Koppers, Essen, Ruhr. Koksofentiir

mit die feuerfeste Auskleidung umschlieBendem,
eisernem Rahmen und schmiedeeiserner Bewehrung,
dadurch gekennzeichnet, daB in an sich bekannter
Weise in bestimmten Abstinden Dehnschlitze an-
geordnet sind, die die Aullenkante des Rahmens
bis zu ciner gewissen Tiefe durchsetzen, withrend
die Bewehrung so weit von der Vorderkante der Tur
zuriickgesetzt ist, daf} sic die inneren Enden der
Dehnsehlitze iiberdeckt, um deren Einreillen zu
verhiiten und selbst vor dem Verbrennen geschiitzt
zu sein, -

Durch Anordnung  dieser Dehnschlitze wird
cinmal bei der Ausdehnung dem wachsenden Mate-
rinl ein freier Raum gegeben, so dal einem Krumm-
zichen der Tir vorgebeugt ist, wie andererseits das
Auftreten von zu Briichen fithrenden Ringspannun-
gen in dem vorderen Rahmenteil vermieden ist.
Durch die bewufite regelmiiBige Anordnung der
Delhnschlitze wird niimlich der Entstehung unregel-
mitBiger und  deshalb unberechenbarer Risse in
Lester Wetse vorgebeugt. Auch hat die Anordnung
noch insofern einen Vorteil, als auch die bei der
Herstellung der Tiir sonst auftretenden Gubspan-
nungen sich leicht ausgleichen konnen. Indem nun
gleichzeitip die bekannten, schmiedeeisernen  Be-
wehrungen so weit von der Vorderkante der Tir
zuriickgesetzt werden, dal sie am inneren Ende
der Dehnschlitze zu liegen kommen, wird cinmal
cinem WeiterreiBen dieser Schlitze: vorgebeugt, wie
auch die Bewehrung selhst vor dem Verbrennen ge-
schiitzt ist. Zeichnung bei der Patenschrift. (D, R.
P. 250 030. KI. 104, Vom 16. 8. 1911 ab. Ausgeg.
5. 8. 1912)) rf. [R. 3192.)

Adolt Nchroeder, Bochum. Tiirkabeiwinde fir
Koksdlen u. dgl.,, welche die Koksofentiir zunéchst
senkrecht und dann in sehriig aufstelgender Richtung
anhebt, gekennzeichnet dureh eine Ketten- oder Seil-
trommel mit wachsendem  Durchmesser, welche
mit ihrem kleinsten Durchmesser die Koksofentiir
aus ihrem Sitze 165t und sie mit stiindig wachsendem
Durehmesser unter gleichzeitiger Seitenverschiebung
schrig aufwiirts von ihrem Sitze abhebt, wihrend
ein gleichbleibender gréBerer Durchmesser ein wei-
teres Anheben in der Senkrechten erméglicht. —

" Zeichnung bei der Pateatschrift. (D. R. P.
249 905. Kl. 10a. Vom 22./12. 1911 ab. Ausgeg.
2./8. 1912)) rf. [R. 3191.]

Franz Joseph Collin, Dortmund. Gaszuitihrung
tiir Unterbrennerkoksdfen, dadurch gekennzeichnet,
daB der Gasstrom fiir jede einzelne Heizwand zu-
ndchst ungeteilt unmittelbar bis auf etwa die halbe
Linge des Ofens gefithrt und dann erst auf die
einzelnen Disen verteilt wird. —

Da das Gas bis zur. Mitte ungeteilt gefiihrt
wird, kann hierbei eine unzulidssige Krwiarmung des
Giases nicht eintreten. Erst in den von der Mitte
zu den Heizdiiven fithrenden Kanilen tritt eine
nmerkbare Vorwirmung des Gases ein, wobei das
zu den an den Ofenenden liegenden Heizdiisen ge-
fithrte Gas den lingsten Weyg durchlauft und des-
halb die stiirkste Vorwiirmung erfithrt. Hierdurch
wird erreicht, daf die «n den Ofenenden eintretende
stiirkere  Abkiithlung wieder ausgeglichen wird.
Zeichnung bei der Patentschrift. (D. R. P. 248 681.
Kl 10a. Yom 1. 3. 1911 ab. Ausgeg. 29./6. 1912.)

rf. [R. 3035.]

A. W. Krug, Presden. 1. Vorrichtung zur Be-
obachtung des Wasserverschiusses der Steigrohre in
der Ofenvorlage, dadurch gekennzeichnet, dal auler-
halb derselt:en eine der zu beobachtenden Anord-
nung entsprechende Vorrichtung aus durchsichtigem
Material der ersten parallel geschaltet ist.

2. Vorrichtung zur Beobachtung des Wasser-
verschlusses der Steigrohre in der Ofenvorlage, da-
durch gekennzeichnet, dall ein Schaurohr einerseits
mit dem wassererfiillten Raum der Vorlage, anderer-
seits mit dem Steigrohr verbunden ist. und dic Héhe
des  Austrittsrandes des Steigrohres in zur  Be-
obachtung geeigneter Weise als feste Marke er-
scheint. —

Die Vorrichtung dient zum stiindigen, selbst-
titigen und unmittelbaren Nachweis des Wasser-
verschlusses der Steigrohre in der Ofenanlage. ks
wird allzu hoher Gasverlust in der Retorte bei der
Gaserzeugung oft durch zu grolle Tanchung ver.
ursacht.  (Mit Tauchung ist dabei die Hohe der
Wassersiiule gemeint. welche in den Steigrohren
selbst, von deren unterem Austrittsrand an ge-
rechnet. vorhanden ist.) Die GrioBe dieser Tauchung
entzieht sich bei allen bisherigen Anordnungen jeder
Beobachtung, und man hat his jetzt auch kein
Mittel gefunden, um sie unmittelbar sichthar zu
machen. Die Erfindung befriedigt dieses Bediirtnis
in einfacher Weise. (Nithere Beschreibung an Hand
von 2 Figuren in der Schrift.) (D. R, P.-Anm.
K. 51 026. Kl. 26+, FEinger. 3. 4. 142, Ausgel.
22.'7. 1912) K. [R.3094.]

NSoc. An. Cava, Montegnée, Belgien. 1. Verl,
zum Hirten von Kohlenwasserstoffen, wobel Ozon
kurz nach der Entstehung auf Kohlenwasserstoll-
strahlen einwirkt, dadurch gekennzeichnet, daB die
Zufithrung der ozonisierten Luft senkrecht zu dem
Kohlenwasserstoffstrahlenbiindel erfolgt.

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall die
Elektrodenritume in den Reaktionsraum  hinein-
ragen und ein Verteilungstrichter mit Bodensieh
80 an der Decke angeordnet ist, daB die hindurch-
tretenden  Kohlenwasserstoffstrahilen  unmittelbar
hinter dem  Austrittsende des  Elektrodenraumes
nach unten fallen.
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3. Zur Ausiibung des Verfahrens nach An-
spruch 1 dienende Elektrodeneinrichtung, dadurch
gekennzeichnet, daf die einzelnen, plattenférmigen
Elektroden in mehrere flache Zungen zerteilt sind
und die ebenen Fliachen der einen Elektrodenzunge

- den gleichen Flichen der Gegenelektrode gegeniiber- -

liegen, derart, da8 die Enden der Zungen der einen
Elektrode vor der Querleiste der Gegenelektrode
liegen. —

Durch die senkrechte Zufiihrung der ozonisier-
ten Luft hat man den Vorteil, da man sich die
Stelle aussuchen kann, wo die Strahlen am diinnsten
und feinsten sind. Bekanntlich sind herabfallende
Fliissigkeitsstrahlen oben dick, werden dann immer
feiner und zerreiBen schlieBlich in dickere Tropfen.
Da, wo die Strahlen am feinsten sind, also die gréfte
Oberfliache haben, sind die giinstigsten Bedingungen
fir die Einwirkung des Ozons gegeben. Die nach
dem Verfahren erzeugte Masse besitzt eine sehr
hohe Bindekraft, trocknet sehr schnell und 148t sich
ohne iiberhitzten Dampf mit Stein- und Braun-
kohlenklein mischen. Weiterhin sind die Herstel-
lungskosten des Ozonpeches nach Angaben des Er-
finders kaum groBer als der Kostenpreis des Roh-
teers. Endlich soll das nach dem neuen Verfahren
hergestellite Erzeugnis auch so stark bindend sein,
daB nasse Magerkohle bei Verwendung von nur 59;
des Bindemittels und bei Anwendung eines Druckes
von nur 80 kg auf den Quadratzentimeter bereits
zu Briketts verarbeitet werden kann. (D. R. P.
249993. KI. 106. Vom 26./5. 1910 ab. Ausgeg.
5./8. 1912.) rf. [R. 31891

A. P. Beardsley. Die Entfernung von Teer aus
dem Wassergas. (J. of Gaslight and Water Supply
118, 165—166 [1912]. New Haven [Conn.].) Die
Entfernung des Teers ist eine der schwersten Auf-
gaben bei der Wassergaserzeugung. Um die Rolle,
die die einzelnen Apparate einer Wassergasanlage
bei der Entteerung des Gases spielen, kennen zu
lernen, hat V{. bei einer Anlage bei jedem der vor-
handenen Reinigungs- bzw. Kiihlapparate den Teer-
gehalt sowohl des eintretenden als auch des aus-
tretenden Gases bestimmt und die erhaltenen Re-
sultate in Tabellenform dargestellt. Wahrend im
ersten Wascher, den das Gas mit ca. 71° verldft,
trotz des groBen daselbst stattfindenden Tempe-
raturabfalls (750—71°) bloB ungefihr 219, des Teers
niedergeschlagen werden, sind die folgenden Appa-
rate — Kondensator, Teerscheider, Ségespine- und
Oxydreiniger — ungleich wirkungsvoller, indem un-
gefihr 70—809] des mit dem Gas jeweils eintreten-
den Teers beseitigt werden. — V{. gibt schlieBlich
die Methoden an, nach denen er die Teerbestim-
mung im Gase durchgefiihrt hat.

Fiirth. [R. 3141.]

Dr. C. Otto & Co. G. m. b. H., Dahlhausen,
Rubr., Verl. zur Abscheidung des Teers aus heifen
Destillationsgasen mit Teer, teerigem Gaswasser
oder beiden gemiB Patent 203 254, zum Zwecke, ein
fiir die direkte Ammonsulfatgewinnung geeig-
netes Gas zu erhalten, dadurch gekennzeichnet, da3
die Temperatur und die Menge des Waschmittels
der Temperatur und dem Dampfgehalt des unmittel-
bar von den Ofen kommenden heilen Gases so an-
gepaBt werden, dal das Gas und das Waschmittel
den Apparat mit einer Temperatur von nicht iiber
80° und nicht unter 60° verlassen. —

Durch dieses Verfahren ist man in die Lage
versetzt, mit verhdltnismaBig viel kleineren Maxi-
malmengen an Waschteer, also mit viel geringerem
Kraftverbrauch auszukommen, wodurch ein tkono-
mischeres Arbeiten erzielt wird. (D. R. P. 248 829,
Ki 26d. Vom 23.H2. 1908 ab.  Ausgeg. 2./7. 1912,
Zus. zu 203 254 vom 2./11. 1906. Diese Z. 21, 2524
[1908}. Friihere Zusatzpatente: 204 576, 230413,
231 408 und 243 605.) rf. [R. 2899.]

Ofenbau-Ges, m. b. H., Miinchen. Vorrichtung
zum Absondern von Koksstaub oder dgl. aus Dimp-
fen mittels abwiirts ragender Prallwiinde, insbheson.
dere fir Koksloschwagen. Vgl. Ref. Pat.-Anm.
0. 7283; S. 1304. (D. R. P. 250235. Kl 10a.
Vom 12./11. 1910 ab. Ausgeg. 10./8. 1912.)

Dr. Paul Fritzsche, Recklinghausen. Verf. zur
Reinigung von Kohlendestillationsgasen oder dhn-
lichen Gasen von Schwefelwasserstofl. Vgl. Ref.
Pat.-Anm. F. 31 15]; diese Z. 24, 1307 (1911). (D.
R. P. 250243. Kl. 26d. Vom 18./10. 1910 ab.
Ausgeg. 9./8. 1912.)

Heinrich Koppers, Essen, Ruhr. Verl. zur Ge-
winnung von Ammoniumsulfat aus Gasen. Vgl. Ref.
Pat.-Anm. K. 46 807; S. 1142. (D. R. P. 249 640.
Kl1. 12k. Vom 18./1. 1911 ab. Ausgeg. 25./7. 1912.)

G. P. Lishman. Die Erzeugung von Ammonium-
sulfat. (J. of Gaslight and Water Supply 118, 109
bis 111 {1912].) Obgleich die Erzeugung von Am-
moniumsulfat aus Ammoniak und Schwefelsdure
ein einfacher Vorgang ist, so wechselt doch die Be-
schaffenheit des Salzes fortwahrend, da sie von ver-
schiedecnen Faktoren abhingig ist, die sich nur
schwer oder gar nicht willkiirlich beeinflussen lassen.
V1. hat, um die Vorginge im Sittigungsbade kennen
zu lernen, eine Reihe von Versuchen angestellt, die
darin bestanden, daB er bei verschiedenen Arbeits-
weisen die Badzusammensetzung in gewissen Zeit-
abstdnden feststellte, und die erhaltenen Resultate
in Form von Diagrammen wiedergegeben. Er arbeitet
zumeist so, daBl er das Bad bei Beginn auf eine
gewisse Stirke einstellt und weitere Sdurezusitze,
die im allgemeinen wihrend des Salzausschopfens
erfolgen, unterldBt. So findet er, daB die Stirke
(das spez. Gew.) des Bades gegen die Mitte der
Sattigungsperiode hoher wird und gegen Schlul
wieder abfillt. Dieses Ansteigen wird dadurch er-
kldrt, daBl die Zunahme der Dichte des Bades, die
verursacht wird durch die Zunahme des gebildeten
Salzes, die Abnahme, die durch den Verlust an
freier Saure bedingt ist, weit iiberwiegt, und dies
um so mehr, als das Salz in der starken Siure 16s-
licher ist als in der schwachen. V{. macht schlieB-
lich noch einige Angaben iiber die giinstigsten Be-
dingungen der Ammoniumsulfatbildung.

Fhirth. [R. 3143.]

A. Douglas. Kann das direkte Ammonjumsulfat-
verfabren von Gaswerken eingefiihrt werden? (J. of
Gaslight and Water Supply 118, 156—157 [1912].)
Vi. geht erst kurz auf die VerfahrenvonK oppers,
Ottound Radcliffe ein und zeigt, wie die
Ansichten iiber die Entteerung des Gases in kurzer
Zeit gewechselt haben, indem némlich jedes dieser
drei Verfahren bei einer andern Temperatur die
Teerscheidung vornimmt: K o p p e r s bei 25—40°,
Otto bei ca. 100° und Radcliffe sogar bei
250°. Die direkten Verfahren wiirden sich dem
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Betriebe in Gaswerken glatt einfiigen, doch haben
sie den Nachteil, daB durch Wegfall der Skrubberung
die sonst an Ammoniak gebundene Kohlensiure,
ferner Schwefelwasserstoff und Cyan im Gase ver-
bleiben und in den beiden letzten Fillen die Rei-

nigung zu stark belasten, im ersten Falle aber den:

Einbau einer Kalkreinigung bedingen. — Eine Ver-
schlechterung des Gases, etwa durch Absorption der
schweren Kohlenwasserstoffe durch die Schwefel-
sdure tritt nicht ein, wie sich Vf. durch cigene Ver-
suche likerzeugt hat. — V{. spricht sich fir die
Aufnahme dieser Verfahren in den Gaswerkshetrieb
Fiirth, [R. 3140.]
Karl Burkheiser, Hamburg, 1. Verl., aufge-
brauchte Gasrcinigungsmasse durch Abrdsten wieder
villig gebrauchstihig zu machen, dadurch gekenn-
zeichnet. dall die Masse vor dem Abrosten vollig
bis zu Kisenoxydhydrat und Schwefel oxydiert
wird

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Masse iiber den eigentlichen
RostprozeB hinaus zur Entfernung der in der Masse
enthaltenen Eisensulfatverbindungen so weit und
s0 lange erhitzt wird, bis die auftretenden Diampfe
von Schwefelsiureanhydrid verschwinden. —

Der Riickstand besteht dann nur aus Eisenoxyd-
hydrat und enthilt keinc Salze oder sauren Be-
standteile. Er absorbiert, besonders nach dem An-
feuchten, den Schwefelwasserstoff sofort und min-
destens cbensogut wie die urspriingliche, frische
Masse. (D. R. P. 249001. KI. 284. Vom 29./8.
1911 ab. Ausgeg. 8./7. 1912,) rf. [R. 2898.]

A, Meade. Die Aussichten der Gasturbine. (J.
of Gaslight and Water Supply 118, 25—35 [1912).)
Nach der Betriebsart der bisher bekannten Gas-
turbinen unterscheidet man 1. HeiBluft-, 2. Ex-
plosions-, 3. Verbrennungs- und 4. gemischte Tur-
binen, bei welch letzteren Dampf in Verbindung mit
den Gasverbrennungsprodukten den Betriebsstoff
bildet. V{. beschreibt die Haupttypen dieser vier
Arten und geht dann auf die Schwierigkeiten des
ganzen Problems ein: den geringen Wirkungsgrad,
ferner die hohe Temperatur der Verbrennungs-
produkte, die nicht nur den geringen Wirkungsgrad
mit verschuldet, sondern auch das Konstruktions-
material arg mitnimmt. Weitere Schwierigkeiten
liegen in der Konstruktion der Diisen, die durch
Leitung, Strahlung und Reibung groBe Energie-
verluste veranlassen. — Was die Zukunft der Gas-
turbinen anlangt, halt V{. das System der Ver.
brennungsturbinen fiir das aussichtsreichste.

. Farth. [R. 3142.)

R. Hausenfelder. Teerblverwertung fiir Helz-
und Kraftzweeke. (Stahl u. Kisen 32, 772—783
[1912].) Die Erzeugung von Teerdl stieg in den
letzten Juhren von 1906—1911 von 150 000 t auf
350 000—400 000 t. Da die fritheren Verwendungs-
zwecke fiir die schweren Tecrole, wie die lmpriig-
nierung von Holzschwellen, Telegraphenstangen,
Grubenhdlzern, sowie die Verarbeitung des Teerols
zu sogenannten Kettdlen und Rul nicht mehr ge-
niigten, die ganzen auf den Markt kommenden
Mengen gewinnbringend abzusetzen, wurden Ver-
suche angestellt, das Steinkohlenteerdl als fliissigen
Brennstoff und als Motorentreibmittel zu verwen-
den. Vf. bespricht die Vorteile der Teerélfeuerung
und ihre Anwendbarkeit speziell in der metallurgi-

ans.

schen Industrie. In der Eisenindustrie sind z. B.
die Puddeléfen, die Siemens-Martinofen fiir die
Beheizung mittels fliissiger Brennstoffe geeignete
Feuerungen. Dort, wo billige, aber nicht hoch-
wertige Hochofengase zur Verfiigung stehen, kénnen
diese durch Einspritzen von Teert! in threm Hefz-
werte bedeutend erhoht werden. V{. beschreibt eine
Anzahl von in Betrieb stehenden, mit Teerslfeuerung
versehenen metallurgischen Ofen, wie Wirme-,
SchweiBl-, Schmelz- und Muffeléfen. Auch in der
Glas- und Zementindustrie wird die Teerolfeuerung
mit Vorteil angewendet, ebenso fiir Dampfkessel,
bei denen auf stark angespannten Betrieb bei voll-
stiandiger, rauchloser Verbrennung Wert gelegt wird,
und schlieBlich auch im Dieselmotor. Ein Vergleich
zwischen der Verwendung des Rohteers und des
Tecréles fiir Heiz- und Kraftzwecke fiilllt nach den
Ausfiihrungen des Vi, zugunsten des Teerdles aus.
Ditz. [R. 2964.]

Waldemar Bruno, Berlin. Verf, zur Herstellung
von Gliihkdrpern tiir Gasgliiblicht, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die mit den Losungen der Leuchtsalze
impragnierten Schliuche mit Natriumsuperoxyd
nachbehandelt werden. —

Es ist eine bekannte Tatsache, dal man bei
Verwendung gewisser Fiiden fiir Gasgliihkorper nicht
in der allgemein ublichen, einfachen Weise mit den
Leuchtsalzlésungen impriignieren kann, sondern
dall man gezwungen ist, die Nitrate auf der Faser
durch eine weitere Behandlung, z. B. mit Ammoniak
(Plaissetty) oder mit Wasserstoffsuperoxyd (Al-
brecht) u. dgl. m,, in solche Verbindungen iiberzu-
fithren, bei denen die Salpetersiiure der Nitrate kei-
nen schidlichen EinfluB mehr ausiibt. Zu diesen
Mitteln gehiren auch die Sauerstoffverbindungen
des Natriums. Es ist nicht notwendig, die Schliuche
nach der Na,0,-Behandlung einem WaschprozeB zu
unterziehen, dieselben konnen vielmehr nach nur
einmaligem Ausspiilen getrocknet werden, worauf
man sie in bekannter Weise abbrennt. Die unab-
gebrannten Korper sind vollsténdig unempfindlich
gegen Feuchtigkeit in der Luft und kdnnen monate-
lang lagern. Die Gliihkorper zeigen bei normalem
Gaskonsum eine sehr hohe Leuchtkraft, verbunden
mit einer auffallenden Widerstandsfithigkeit. Statt
Natriumsuperoxyd kann man auch im chemischen
Verhalten gleichartige Alkalisuperoxyde, z. B. Ka-
liumsuperoxyd, anwenden. (D. R. P. 247 940. Kl
4f. Vom 5./6. 1910 ab. Ausgeg. 7./6. 1912,)

aj. [R. 2530.]

William Mudd Still und A. G. Adamson, London.
1. Verl., die Salze in imprignierten Geweben fiir
Glilhstriimpfe in Hydroxyde durch Ammoniak- oder
gleichwirkende Dimpfe umzuwandeln, dadurch ge-
kennzeichnet, dall die getrockneten, imprégnierten
Gewebe der Einwirkung eines Vakuums unter-
worfen werden, das alsdann unmittelbar durch
Druck mit Hilfe von Ammoniakgas oder dessen
Aquivalent in Mischung mit Dampf ersetzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch ge-
kennzeichnet, dall die Gewebe vor der Imprig-
nierung mit Wasserdampf behandelt werden, um
die Gewebefiiden und deren Fasern aufzuschlieBen, —

Man hat schon vorgeschlagen, Gewebe mit
Nitraten zu trinken, die die Leuchtoxyde liefern,
und vor dem Abbrennen der Gliihkérper diese
Nitrate in die entsprechenden Oxyde bzw. Oxy-
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hydrate durch Ammoniak oder idhnlich wirkende
organische Basen umzuwandeln, indem man die
impriignierten Gewebe in einer Ldsung von Am-
moniak oder solchen organischen Basen trinkte,
oder auch indem man sie behufs teilweiser Um-
wandlung der Nitrate der Einwirkung von ammo-
niakalischen oder alkalischen Dimpfen aussetzte.
Nach vorliegender Erfindung hat es sich nun als
wiinschenswert gezeigt, die Einwirkung der ammo-
niakalischen bzw. alkalischen Déampfe, die behufs
Vermeidung von Leuchtsalzverlusten an Stelle von
alkalischen Fliissigkeiten verwendet werden sollen,
in der Weise durchzufiihren, daB eine véllige Um-
wandlung der Leuchtnitrate in Leuchtoxyde bzw.
Leuchthydroxyde erfolgt, um dadurch kei dem
spiteren Abhrennen der Glithkérper zu erreichen,
daB die Oxydmolekiile ungestdrt in Berithrung mit-
einander bleiben und sich so zu einem haltbaren
zusammenhingenden GliihkSrper vereinigen kén-
nen. (D. R. P. 250 233. K. 4/. Vom 15./3. 1910 ab.
Ausgeg. 9.'8. 1912)) aj. [R. 3343.]

Dr. Johannes Schilling, Berlin- Grunewald. Verf.
zur Herstellung eines feinen Weolframmaterials, das
zur Herstellung von Faden fiir Metallfadenlampen
geeignet ist, dadurch gekennzeichnet, dal Wolfra-
mate des Ammoniums oder andcrer fliichtiger
Basen in einer rcduzierenden Atmosphire bei mog-
lichst niederer Temperaturhaltung durch Erhitzung
zersetzt werden, wobei zur Bildung der reduzieren-
den Atmosphire die aus den Wolframaten frel
werdenden Basen bzw. deren Zersetzungsprodukte
herangezogen werden. —

Wenn man die Reduktion moglichst vorsichtig
und langsam leitet und dabei die Zersetzungstempe-
ratur des Ammoniumwolframates moglichst wenig
iberschreitet, erhidlt man das Wolfram in Form
eines iullerst feinen, samtweichen Pulvers von hoher
Plastizitat. (D. R. P. 249 314, Kl. 12n. Vom 29..3.
1908 ab. Ausgeg. 13./7. 1912.) rf. [R. 2854.]

Dr. Aladar Paez, Sehenectady, V. St. A, Verf.
zur flerstellung von zusammenhingenden Metall-
korpern, inshesondere von Leuchtkorpern fiir elek-
trische Glilhlampen nach Patent 245 190, dadurch
gekennzeichnet, daBl die kolloidale, organische Me-
tallverbindung durch Schwefelsiure gefallt wird. —

Das Verfahren des Hauptpatents besteht darin,
dafl eine das Mectall im Saureradikal enthaltende
Verbindung, z. B. Ammoniumwolframat, mit einem
Benzolderivat, z. B. Gallusgerbsidure, zusammen-
gebracht und die gebildete kolloidale, organische
Metallverbindung in iiblicher Weise durch einen
geeigneten Elektrolyten, z. B. Chlorwasserstoffsiure,
gefdllt wird; aus der so erhaltenen Verbindung
werden die Fiden dann in kekannter Weise her-
gestellt. Es hat sich nun gezeigt, daB die so her-
gestellten Rohfiden briichig und ungleichmaBig
sind, daB aber dieser Ubelstand vermieden werden
kann, indem zur Fillung der kolloidalen, organischen
Metallverbindung Sehwefelsiure benutzt wird. Es
diirfte dies wahrscheinlich darauf zuriickzufilhren
sein, dall bei der Anwendung anderer Séuren eine
schwache Oxydation der gefillten Paste zu be-
merken ist und dal hierdurch wieder Beimengungen
von Wolframoxyden in die Fiiden hineinkommen.

Bei der mit Schwefelsiure ausgefillten Paste da-
gegen scheint etwas aus der Schwefelsiure ent-
wickelte schweflige Siaure die Oxydation zu ver-
hindern, und es bleiben die aus der Paste geprefiten
Fiden zéihe und geschmeidig. (D. R. P. 249 733.
Kl 21f. Vom 27./1. 1910 ab. Ausgeg. 27./7. 1912,
Zus. zu 245 190 vom 12./6. 1909; vgl. S. 922.)
Kieser. [R. 2102.]

Siemens & Halske A.-G., Berlin. Verf. zur Her-
stellung von gezogenen Metallfdaden fiir elektrische
Glithlampen aus sproden Metallen, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl die einzelnen Teilchen des spréden
Metalles mit Teilchen des duktilen Metalles in be-
kannter Weise auf galvanischem oder chemischem
Wege ganz oder teilweise iiberzogen werden, worauf
sie durch Druck zu einer Masse vereinigt werden. —

Unter ,,sproden Metallen* sind hier solche zu
verstehen, die nur unter irgendwelchen ldstigen Be-
dingungen in den Zustand der Duktilitit gebracht
werden koénnen. So kann man beispielsweise ein
Wolframpulver in bekannter Weise leicht versilbern,
vergolden, vernickeln, verkupfern, verplatinieren.
Der Gehalt des hierdurch entstehenden versilberten,
vernickelten usw. Metallpulvers an Silber, Nickel
usw. kann dabei sehr genau geregelt werden. Das
so erhaltene Metallpulver 1aBt sich unter hohem
Druck zu festen zusammenhingenden Massen ver-
einigen, beispielsweise nach dem Verfahren des Pa-
tentes 154 998 oder in der Weise, dafl das Pulver
in ein Rolr eines duktilen Metalles, z. B. Stahl oder
Kupfer, fest eingestampft wird und dann nach dem
VerschlieBen der Rohrenden mit diesem anderen
Metall zusammengezogen oder -gewalzt wird, wor-
auf die Hiille aus diesem anderen Metall durch Ab-
schmelzen oder auf mechanischem oder chemischem
Wege entfernt werden kann. Es lat sich insbeson-
dere nach dem letzterwihnten Verfahren leicht zu
Fiden ziehen. Ist das mit dem schwer schmelz-
baren Metall verbundene duktile Metall unterhalb
des Schmelzpunktes des Wolframs fliichtig, wie dies
z. B. bei Nickel, Silber, Kupfer, Gold. Platin der
Fall ist, so kann es durch starkes Erhitzen durch
Hindurchleiten eines elektrischien Stromes am besten
im Vakuum vollstindig wieder ausgetrieben werden,
so daB ein fester zusammenhidngender Glithfaden des
schwer schmelzbaren Metalles, z. B. Wolframmetall,
entstelit. Sehr gute Resultate ergibt beispielsweise
ein versilbertes Wolframpulver mit etwa 109 Sil-
bergehalt. (D. R. P. 250113. Kl 21/ Vom
12./12. 1907 ab. Ausgeg. 6.'8. 1912.)

Kieser. [R. 3277.]

C. Dreymann, Diisseldorf. Verf. zum Hirten
von Cer und Cerlegierungen fiir pyrophore Zwecke,
dadurch gekennzeichnet, dafl das Metall in einer
indifferenten oder reduzierenden Atmosphire oder
in einem indifferenten Korper eingebettet erhitzt
und dann mehr oder weniger rasch abgekiihlt
wird, —

Durch mehr oder weniger hohes Erhitzen und
durch mehr oder weniger rasches Abkiihlen in
Wasser, 01, Sand usw. lassen sich die verschieden-
sten Hirtegrade erzielen. {D. R. P.-Anm. D. 26233.)
Kl 78f Einger. 19./12. 1911. Ausgel. 8./7. 1912.)

H.-K. [R. 2801.]

Verlag von Otto Spamer, Leipzig. — Verantwortlicher Redakteur Prof. Dr. B. Rassow, Leipzig.
Spamersche Buchdruckerei in Leipzig.





